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第一章 CCSystem 软件概览

1.1 启动软件

CCSystem 软件安装完成后，可以通过开始菜单所有程序中找到 CCSystem 软件并且启动，或者直接

双击桌面快捷方式启动。该软件支持同时开启多个 CCSystem 软件窗口，只需要按照相同的步骤，另外再

启动该软件即可。

1.2 进入软件

1.2.1 进入软件初始界面

在进入 CCSystem 软件界面时，会弹出一个向导面板， 用户可根据需要可选择「新建项目」，「打开

项目」，「通讯设置」，「上载项目」和「取消」；同时导向弹窗右侧空白区域可以显示被打开和操作过

的项目的历史记录，用户可以直接左键双击记录，就能打开对应的项目。在导向弹窗消失前，界面上方工

具菜单栏中的工具和菜单均不能被使用。

○1 ：项目操作选择区域

○2 ：被打开和操作过的项目的历史记录区域

1.2.2 新建项目

直接点击导向弹窗中的「新建项目」或者关闭导向窗口后点击工具栏中的 图标即可建立一个新的

项目。

在弹出的对话框中，输入「项目名称」，在「PLC 机种」的下拉选单中选择机种型号，完成后点击「确

定」，即可建立一个新的项目。详细建立过程请参阅 2.1.1 节。

○1

○2



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.7/144

若要进行进一步的项目参数设置，点击弹窗右下角「属性」按钮即可打开「项目属性」的设置窗口。

具体设置将在 2.1.1 节中进行详细介绍。
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1.3 软件界面

成功建立项目后，界面左侧会有一个「项目窗口」，以阶层树形图的方式列出所有对象，新建一个项

目时，默认会新建一个主程序 MPG0。界面下方会出现「信息输出窗口」。如下图所示，为一个完整的工作

界面。

窗口标题栏：显示目前正在编辑的项目名称及程序标题；

菜单工具栏：共八类功能操作选项；

图标工具栏：共有六类图标工具栏可使用；

项目管理区：阶层树状结构的项目对象管理接口；

输出窗口显示区：显示编译结果的相关信息；

状态显示栏：显示目前编辑或联机状态的相关信息；

编辑工作区：显示程序编辑区，符号表，监控表等工作窗口。

1
2

3

4

5
6

7
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1.3.1 窗口标题栏

当成功建立项目后，CCSystem 软件的窗口标题栏便会显示该项目的名称，其格式为：

项目名称----软件名称----【当前编辑界面】。

当前处于主程序编辑界面,则窗口标题栏显示为：

当前处于硬件配置状态界面，则窗口标题栏显示为：

1.3.2 菜单功能栏

CCSystem 软件的菜单功能栏共有 8 类功能项，且依据目前所进行的编辑工作与选用的机种，各类功能

项的下层菜单也会有所差异，在此先稍做浏览介绍，详细的操作方式则将于之后的章节当中陆续介绍。

1、文件(F)

主要功能：新建项目、打开项目、关闭项目、存储项目、项目另存为、打印项目以及打印的相关设置、退

出。

2、编辑(E)

主要功能：提供进行编辑工作时所需的 Windows 操作以及书签功能。
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3、视图(V)

主要功能：查看项目中的信息以及工作环境的各窗口和工具栏的显示选择。

4、编译(C)

主要功能：检查程序语法或将项目程序编译为可让 PLC 运行的执行码。

5、PLC 主机(M)

主要功能：对项目进行上下载和改变 PLC 机种，以及联机时，直接通过 CCSystem 软件对 PLC 主机进行相

关设置。

6、调试(D)
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主要功能：通过 CCSystem 软件对 PLC 主机进行联机操作、PID 模拟及读写数据功能。

7、工具(T)

主要功能：联机通讯设置以及提供的一些便利功能。

8、帮助(H)

主要功能：为 CCSystem 软件提供的一些在线辅助功能。

1.3.3 图标工具栏

CCSystem软件 中共有六类的图标工具栏，而且同样会依据目前的编辑内容而有不同的显示。此外，

当鼠标移至图标的上方并稍作停留时，画面便会显示该图标的功能与快捷键提示；而在菜单功能栏的视图

(V) 工具栏(T)中，用户可自行勾选所要显示或隐藏的图标工具栏。

1、一般工具栏

主要功能：项目操作的相关功能及编辑工作相关的操作选项。
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：新建项目； ：打开项目；

：保存项目； ：显示/隐藏项目窗口；

：显示/隐藏输出窗口； ：剪切操作；

：复制操作； ：黏贴操作；

：删除操作； ：撤销操作；

：还原操作； ：查找操作；

：替换操作； ：转到操作。

2、系统工具栏

主要功能：PLC 编译与联机的基本操作。

：编译当前程序； ：编译所有程序；

：下载操作； ：上载操作；

：改变 PLC 机种； ：运行 PLC；

：停止 PLC； ：打开软件通讯设置窗口。

3、调试工具栏

主要功能：主要是在线、监控、写入 PLC 数据等操作。

：在线操作； ：装置监控表； ：写入值操作。

4、书签工具栏

主要功能：书签的相关操作功能。

：添加或删除书签； ：上一个书签；

：下一个书签； ：删除所有书签。
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5、LD 工具栏

主要功能：程序编写的相关指令图标。

：串联常开开关； ：串联常闭开关；

：串联上升沿开关； ：串联下降沿开关；

：并联常开开关； ：添加分支；

：向前插入网络段； ：向后插入网络段。

6、变量工具栏

主要功能：局部变量的相关操作功能。

：添加内部变量； ：添加输入变量；

：添加输出变量； ：添加输入输出变量。

1.3.4 项目管理区

项目管理区的主要内容为与项目开发相关的一些对象，并以阶层树状结构做为其管理界面；内容包括

「项目名称」、「硬件设置」、「装置注释」、「已使用装置」、「装置监控」、「程序项目」、「指令

集」。默认的项目管理区会固定在CCSystem软件窗口的左侧，点击此区右上角的 图标即可将其关闭，

而通过切换图标工具栏上的 图标或是功能工具栏的视图(V)项目窗口(P)选项就可开启或关闭项目管

理区的显示。此外，当选中某个项目对象后，点击鼠标右键，便会出现右键菜单，利用菜单上的功能便可

进行相关的对象操作。

OR
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此外，当窗口未设置为自动隐藏的状态时，用户可在项目管理区选项卡上方按住鼠标左键，之后便可

将该窗口拖曳至软件界面上任何位置，拖拽后亦可改变「项目窗口」的大小；当将拖拽出来的「项目窗口」

拖拽回界面左侧或双击「项目窗口」上边框，「项目窗口」会自动回归默认位置状态。

1.3.5 信息显示区

信息显示区主要有程序编译的相关信息，编译信息窗口主要是显示进行程序编译或语法检查时的结果

或相关提示信息。

信息显示区的预设位置是固定在CCSystem软件窗口的下方，而切换图标工具栏上的 图标，或是切

换功能工具栏的视图(V)输出窗口(M)项目便可开启或关闭信息显示区的显示，而点击此区左上角的
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图标亦可将其关闭。

OR

此外，当窗口为未隐藏的状态时，用户可在信息显示区选项卡最左侧按住鼠标左键，之后便可将该窗

口拖曳至软件界面上任何位置；当窗口重新被拖拽回界面底部或双击窗口上边框，窗口会自动恢复成默认

的位置状态。

1.3.6 工作编辑区

此区域为各个工作窗口的所在位置，当在「项目窗口」双击某一项目对象时，该区域显示的界面即为

该对象的编辑画面。

1、硬件配置界面
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2、装置注释界面

3、已使用装置界面
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4、装置监控界面

5、程序编辑界面

1.3.7 状态显示栏

状态显示栏，主要显示目前项目的各种工作状态，包括当前的操作，程序扫描周期，联机状态，PLC

状态，系统状态，PLC 机种型号，PLC 通讯信息，键盘输入状态等。

当前的操作 程序扫描周期 联机状态 PLC 状态 系统状态 PLC 机种型号 PLC 通讯信息 键盘输入状态
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第二章 CCSystem 软件设置

2.1 项目操作

2.1.1 新建项目

CCSystem软件只能进行单机项目的建立即最基本的项目类型，在每个项目中只可进行一个机种的开

发，主要用于单纯的单机应用，项目文件的类型为*.JPROJ。

新建项目有三种方法：

方法一：打开软件后，点击向导窗口的「新建项目」；但若新建项目是在已打开的项目的基础上另外

新建项目，则只能使用方法二和三的方式新建项目。

方法二：打开软件后，关闭向导窗口，于菜单工具栏中点击文件(F)新建项目(N)；

方法三：打开软件后，关闭向导窗口，于图形工具栏中点击 图标新建项目。

将弹出「新建项目」对话框。

或 或

在「项目名称」中填入项目名称；PLC机种可根据项目需要在下拉框中进行选择，每个选择的PLC机种

在其下方均有关于该PLC机种的基本信息的详细介绍，方便用户进行选型的操作。点击「确定」按钮，将

新建一个项目，进入到软件编辑界面。

如果要对新建项目进行更加详细的描述及设置，可以点选「属性」按钮，将弹出「项目属性」对话框。

在「项目属性」对话框中，除了用户设置的项目名称及PLC机种，用户还可以进行以下操作：

1、编辑该项目的项目版本、公司名称、设计人、项目注释，方便后续人员对项目的维护；

2、「自动保存」功能，在新建项目时，「自动保存」的功能不能勾选，只有在新建项目后,可从项目窗口
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中，右键「项目」，打开「项目属性」窗口勾选「自动保存」，按照提示存储项目之后，或者在新建项目

并存储项目后,可从项目窗口中，右键「项目」，打开「项目属性」窗口勾选「自动保存」，项目将根据

设置的时间间隔自动保存项目文件，自动保存路径为保存该项目时的路径；

3、可以清楚的了解到该项目建立的确切时间；

4、可以设置密码，打开项目时必须输入密码验证，否则将打不开项目文件；

5、当「允许编译下载」不选中时，需要输入密码验证才行进行编译下载操作；若选中「允许编译下载」，

则无需密码，即可进行编译下载操作。当选择「设置密码」时，「允许编译下载」默认为勾选状态

2.1.2 保存项目

刚建立项目时，于指定的路径中并不会马上产生实际的项目文件，而必须在执行保存后才会真正的产

生指定的文件。保存项目的操作方式如下。于菜单工具栏中点选文件(F)存储项目(S)或直接点击图标工

具栏中的 图标,将弹出保存对话框，设置好保存文件名及文件类型，点击「保存」按钮即可。

OR
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2.1.3 另存为项目

若要以其它的名称或路径另外保存一个项目文件时，可以在菜单工具栏中点选文件(F)项目另存为

(A)，在弹出的另存为对话框中，设置新的路径及文件名，完成后按下「保存」按钮即可。

2.1.4 打开项目

若要在CCSystem软件 当中开启先前已建立的旧项目时，打开方式有三种：

方法一：点击向导窗口「打开项目」，适用于新开启的软件；

方法二：请于菜单工具栏中点选文件(F)打开项目(O)；当为新开启的软件界面时，需关闭向导窗口

才可使用；

方法三：直接点击图标工具栏中的 图标；当为新开启的软件界面时，需关闭向导窗口才可使用；

用以上方法打开项目后，会弹出「打开」窗口，接着于窗口的「文件类型」中下拉选择欲开启的文件

类型，之后选取欲开启的文件后按下「打开」按钮即可。CCSystem软件可打开的文件类型只能为*.JPROJ。

或 或
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2.1.5 关闭项目

若已完成项目的编辑时，请于菜单工具栏中点选文件(F)关闭项目(C)即可将项目关闭，而若修改后

尚未完成保存时，系统便会出现提示窗口询问是否要进行保存，点击「是」按钮，弹出保存对话框，按保

存操作即可。

2.1.6 退出软件

要退出当前软件，只需在菜单工具栏中点选文件(F)退出(X)，即可关闭软件，或者使用快捷键 Alt+F4

也可以快速关闭当前软件；也可直接点击窗口右上角的 按钮，退出软件。当项目修改后未保存时，退

出时会弹出提示是否保存的对话框。
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2.2 项目设置

2.2.1 硬件设置

在项目结构树中双击「硬件设置」或者菜单工具栏中视图(V)硬件配置(H)打开硬件设置窗口。

硬件配置界面，总共分两个区域，区域1为扩展模块添加区域；区域2为主机或者对应模块的性能配置区域。

下面我们将对「硬件设置」里的各项内容进行详细的说明。

2.2.1.1 扩展模块设置

当新建一个项目时，自动添加一个对应 PLC 机种的模块，该模块不可删除。如新建一个机种型号为

FA2824TC 的项目，则在 区域 0 号位置自动添加一个 FA2824TC 模块。以下将逐一介绍对扩展模块的一

些相关操作。

1

2
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1、新增扩展模块

FA1616T、FA1612R 及 FA1616TC 机种不能添加扩展模块，FA2824T，FA2824TC 及 FA2820R 机种目前最

多可添加 10 个扩展模块。

要额外添加新的模块时，有两种方法：

方法一

在 区域空白处双击鼠标，弹出一个添加模块对话框。选择要添加的模块，点击「确定」按钮后即

可。

方法二

在 区域右键菜单添加右侧模块(R)或者右键菜单添加左侧模块(L)，在弹出的对话框中选择要

添加的模块，点击「确定」按钮后即可。

2、删除模块

删除已配置模块的方法有下列两种(CPU模块不可删除)：
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方法一

先于区域 1 点选欲删除的模块。在菜单工具栏编辑(E)删除(D)或者图标工具栏中的 图标，或者

直接按下键盘上的「Delete」键即可删除该模块。

或

方法二

先于区域 1 点选欲删除的模块，按下鼠标右键菜单删除(D)，即可直接删除该模块

3、模块搬移

除了 CPU 模块之外，其他模块均可以通过上下移动来改变位置，对应的模块序号和装置范围会随着模

块的位置的改变而重新分配，分配由系统完成，用户不能进行自行分配。

先于区域 1 中选择欲移动的模块，按下鼠标右键菜单上移(U)或者下移(W)，即可实现对扩展模块的

位置进行重新配置。
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4、模块地址配置

每添加一个扩展模块，系统都将根据该扩展模块的位置，自动为其分配相应的输入输出地址，引用时

请根据对应扩展模块的「数字量输入范围」、「数字量输出范围」、「模拟量输入范围」、「模拟量输出

范围」字段规定的输入输出地址范围进行使用。

2.2.1.2 通讯设置

下图为 CCSystem 软件与精研 PLC 之间的通讯架构，采用的是传统的联机方式。

CCSystem软件要与PLC进行通讯，或者PLC要与其他相关设备进行通讯，首先必须规定好通讯协议，下

面将介绍如何对PLC通讯参数进行设置。

我公司的PLC主要的通讯协议是MODBUS协议，通过RS485/S232连接PC机的ComPort和PLC主机的Com口或

通过RS485连接PLC主机的COM口和其他相关设备的COM口进行数据传送。

在「硬件设置」界面区域2选择「主机RS485配置」选项卡即可打开PLC通讯参数的设置界面。

CCSystem软件 通讯端口 PLC
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通讯站号：当PC与PLC进行通讯时，通讯站号指的是PLC主机的地址；当PLC与其他设备进行通讯时，

通讯站号是指设备的地址。

波特率：通过RS485进行通讯的速率，选择的波特率越高，传输速度越快，但抗干扰性降低。

通讯模式：通讯模式有MODBUS ASCII和MODBUS RTU两种。

数据协议：规定包括一次传输数据的位数，停止位，校验位等内容。

超时时间：当在超时时间内没有收到回复数据的话，则默认通讯失败。

当按下「默认值」按钮时，所有的串口通讯设置将恢复到出厂设定值。

所有通讯端口设置完成后必须进行下载方可生效。

3.2.1.3 CPU 系统

此类参数位于「硬件设置」主类别的「CPU系统」分页中，主要内容是设置PLC控制器CPU本身运行时

的系统参数。

STOP->RUN时，清除非停电保持装置数据

若选择清除，则当PLC主机的状态由STOP切换至RUN时，非停电保持区的装置状态及数值将会被全部清

除。默认为不清除。
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RUN/STOP软开关

若选择启用，则「SM1.4 系统运行停止控制软开关是否有效」标志位为ON，可以通过程序中对「SM1.5

运行停止状态及其设置」设置值来实现对PLC进行RUN或者STOP控制。默认为启用。

设定程序扫描超时时间

此参数用来设置程序扫描的逾时时间。一般情况下，主机系统会在每次扫描周期结束后自动重置WDT，

但若因某些原因而造成扫描程序无法在设置的时间内完成时，系统便会产生WDT超时而让主机进入错误状

态。关于错误处理的相关说明请参考各机种的操作手册。默认超时时间为200ms。

当点击该界面右上角「默认值」按钮时，则所有参数设置都将恢复到出厂设置值的默认状态。

2.2.1.4 停电保持范围

此类参数位于「硬件设置」主类别的「停电保持范围」的分页中，主要的功能在于规划各装置的停电

保持区范围。停电保持范围指的是PLC单独划分一块ROM区域给设定的装置保存数据，该区域的数字在PLC

掉电之后，数据不会丢失，重新上电时，该装置的数据仍保持掉电时的数值。

（1）如页面所示，总共有7个装置可以设置掉电保持范围。而在每个装置的后面会有一个范围值，其

数值则代表可设置的范围极限，方框内的数值为设定好的停电保持的范围。
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如：

表示T装置掉电保持范围可设置为T242~T255，现已设置的掉电保持范围为：T250~T255。

（2）设置时请直接于设置区域的两个字段中输入装置范围的地址，其中左侧为范围起点，而右侧则

为范围终点；输入数值时，左侧字段的数值必须小于右侧，且不可超出所规定的范围极限。点击 图标，

数值加一，点击 图标，数值减一。

（3）若想让所有装置的停电保持范围恢复为系统默认值时，请按下「默认值」按钮即可。

（4）在M装置范围设置上下限后分别有‘奇数’和‘偶数’字样，用户可根据提醒填入相应性质的数

据；若‘偶数’处填入奇数，则系统会自动减1，变为偶数；若‘奇数’处填入偶数，则系统会自动加1，

变为奇数。

（5）「装置字数」，系统会根据用户对各装置设定的范围，自动计算当前各装置范围中的「装置字

数」以及「装置总字数」，用户可根据「装置总字数」的数值判断当前装置字数是否超范围；同时，编译

时，若装置总字数超过范围，则在编译时会在信息输出窗口有相应的错误提示，如下图所示：

2.2.1.5 输入点滤波时间

此类参数位于「硬件设置」主类别的「输入点滤波时间」的分页中，主要功能是设置每个输入点的滤

波时间。

此时间是为了将一些干扰信号去除掉，防止误动作。例如设置为5ms，则输入信号至少需要维持5ms的

时间才予以采集，否则作为干扰信号直接屏蔽。该时间不能设置过长，否则可能将有用的窄脉宽的输入信

号给屏蔽掉了。
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滤波延时时间可设置范围1~50ms，默认20ms。可通过输入框后的 图标来进行增减操作或直接进行输

入。

2.2.1.6 高速输入设置

此类参数位于「硬件设置」主类别的「高速输入设置」的分页中，主要内容是数字量输入点作为高速

计数器的功能设定。

默认情况下，所有数字量输入点均默认为普通数字点输入。

当选择用于高速计数器输入时，只能选择一种输入模式，选择HC0和HC1时，脉冲最高输入频率为

100kHz，选择HC2和HC3时，脉冲最高输入频率为2.5kHz。

不可中断单点高速计数

当选择不可中断单点高速计数输入时，可选择X0.0~X0.3，分别对应HC0~HC3.

可中断单点高速计数 （HC0）

当选择可中断单点高数计数输入时，只可选择X0.0，对应HC0。

X0.1~X0.3仍可以作为普通数字输入点使用

AB相脉冲输入

当选择AB相脉冲输入时，HC0与HC1将一同选择，共同对应HC0。一共有三种倍频可以选择，分别为1倍

频、2倍频、4倍频，各种倍频对应的脉冲计数方式可以参考HCNT指令说明。

X0.2、X0.3仍可以作为普通数字输入点使用。



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.30/144

2.2.1.7 高速输出点设置

此类参数位于「硬件设置」主类别的「高速输出点设置」的分页中，主要内容是设置数字量输出点输

出功能。

默认情况下，所有数字量输出点均默认为普通输出。

. 普通输出

所有数字量输出点均作为普通数字量输出。

. 单点PWM输出

每个分组只有第一个输出点可输出PWM脉冲，第二个输出点仍可作为普通输出点使用。

. 双点PWM输出

每个分组的两个输出点均可输出PWM脉冲。

. 单点脉冲输出(无方向)

每个分组只有第一个输出点可输出脉冲，第二个输出点仍能作为普通输出点使用。

. 单点脉冲+方向输出

每个分组第一个输出点可输出脉冲，第二个输出点作为脉冲方向输出。

. CW/CCW脉冲输出
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每个分组第一个输出点可输出CW脉冲，第二个输出点可输出CCW脉冲。

2.2.1.8 数字量输出冻结装置

此类参数位于「硬件设置」主类别的「数字量输出冻结装置」的页面中，此选项的功能是当PLC由

RUN->STOP时，设置好的输出点将维持输出。

例如：选中Y0.0、Y0.1两个输出点，其他输出点不选中。让Y0.0~Y1.7均处于输出状态，当PLC处于STOP

时，此时，Y0.0、Y0.1仍处于输出状态，Y0.2~Y1.7均处于不输出状态。

注意：当Y0.0~Y1.1中的输出点有作为脉冲输出时，则该功能将失效！

2.2.1.9 模拟量配置

此类参数位于「硬件设置」主类别的「模拟量配置」的页面中，此选项的功能对PLC模拟量输入输出

点进行相关配置。不同的机种、扩展模块，「模拟量配置」中的模拟量数量以及模拟量的类型会有所差异。

在对PLC主机依次添加EA4AD4DA、EA4TC8YT、EA4PT8YT扩展模块后，得到的模拟量配置如下：
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.AI平均采样次数

为了确保模拟量输入的稳定性，采用AI平均采样次数，单位时间内采集次数越多，所求的平均值就越

稳定，输入的模拟量也就越准确。

.AI0 模拟电位器0

PLC内置的一个电位器，分辨率为8Bit，对应数值范围0~255。

.AI1~AI4 模拟量输入1~4

工作模式：4~20mA、0~20mA、0~10V、0~5V、1~5V。
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对应数值范围：0~4000，其中下限固定为0不可做变更，上限可自己设置。

偏移修正：转换后数值与实际数值有误差，可以通过偏移修正来减少误差，偏移修正范围：-128~127

.AI5~AI8 热电偶输入1~4

AI5~AI8是指温度模拟量输入，它是通过热电偶进行测量的。

模组的热电偶类型：S热电偶、R热电偶、B热电偶、N热电偶、K热电偶、E热电偶、J热电偶。

分辨率：每0.5度/1数值、每1度/1数值。

偏移修正：修正范围-128~127。

.AI9~AI12 热电阻输入1~4

AI9~AI12是指温度模拟量输入，它是通过热电阻进行测量的。

模组的热电阻类型：PT100、PT1000。

分辨率：每0.5度/1数值、每1度/1数值。

偏移修正：修正范围-128~127。

.AQ0~AQ1 模拟量输出0~1

工作模式：0~10V。

对应数值范围：0~4000，其中下限固定为0不能做变更，上限可自己设置。
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.AQ2~AQ3 模拟量输出2~3

工作模式：0~20mA。

对应数值范围：0~4000，其中下限固定为0不能做变更，上限可自己设置。

2.2.1.10 密码保护

此类参数位于「硬件设置」主类别的「密码保护」的页面中，此选项的功能限制用户对PLC主机操作

权限。此密码保护需下载至PLC后才可生效。

．全部权限(等级0)：所有的PLC功能都可以不受限制的使用。

．部分权限(等级1)：用户只能读或写PLC数据，以及上载程序，用户必须要有密码才能下载数据。

．最小权限(等级2)：用户只能读或写PLC数据，用户必须要有密码才能上载、下载程序。

．禁止上载(等级3)：用户只能读或写PLC数据，必须要有密码才能下载程序，但禁止上载程序。

2.2.1.11 硬件设置导入/导出

完成主机的参数设置后，此时所有设置的参数并没有生效，也没有正式保存于文件当中；当要正式保

存文件时，请在设置好PLC 的参数后，再至「项目窗口」树形图中，点选「硬件设置」右键菜单选择「导

出」，此时弹出一个另存为对话框，完成保存后，主机的参数便会保存为文件名称默认为「硬件设置」，

格式为*.hw的文件。

当需要导入已经配置好的硬件设置时，只需点选「硬件设置」右键菜单选择「导入」，在弹出的对话

框中选择保存的*.hw文件，点击「打开」按钮，即可将配置好的硬件设置信息导入新的项目中。

导出操作：
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导入操作：
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2.2.2 CC-CAN 网络配置

机型选择 FA1616TC 和 FA2824TC，在项目结构树中双击「CC-CAN」即可打开 CC-CAN 网络配置窗口。

2.2.2.1 添加从站节点设备

在 CC-CAN 配置界面，左键单击“单击添加节点”或右键点击网络线空白处选择“添加节点”，弹出

添加设备对话框，选择要添加的设备后，点击「确定」按钮，就可以添加从站设备

在选择一台伺服和一台变频器加入网络中，选择伺服设备图标，可以看到设备界面中的内容

（1）节点站号：这个可以选择 1～30，必须和实际设备中的设置相一致；

（2）节点掉线处理：可以选择“报错”或“警告”，“报错”即 PLC 主机直接停机报错；“警告”是 PLC
主机闪烁错误灯，但是不进行停机处理；
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（3）节点参数配置：把伺服的参数对应到 PLC的 ND装置中，有些默认配置，另外的可以选择配置。例

如把“运行增益组配置”对应到 ND6 中，那么在 PLC 运行时，对应的 ND0~ND6 的数值，会实时

的更新对应参数数值，不需要用户编程读取；每个节点设备最多可以配置 10个 ND装置的参数；

每个节点的 ND范围，和节点站号是相关的，例如节点站号是 1，那么这个站号对应的 ND装置范

围就是 ND0~ND9；节点站号 2，对应的 ND范围是 ND10~ND19；节点站号 30，对应 ND范围就是

ND290~ND299。

2.2.2.2 导出 CC-CAN 网络配置

在项目结构树中点击「CC-CAN」，然后右键导出，弹出一个保存对话框，选择要保存的存储路径，

文件格式为*.cccan，以及填写保存的文件名称，点击「保存」即可将做好的装置注释信息保存至文件中。

2.2.2.3 导入 CC-CAN 网络配置

在项目结构树中点选「CC-CAN」，右键菜单导入，弹出一个打开对话框，选择保存的*.cccan 文件，

点击「打开」即可将以前做好的装置注释信息一次性导入项目中。
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2.2.3 装置注释

在项目结构树中双击「装置注释」或者菜单工具栏中视图(V)装置注释(D)即可打开装置注释窗口。

或

2.2.3.1 添加装置注释

在装置注释界面，双击空白处或者右键菜单添加注释，弹出添加注释对话框，按以下信息填写完成

后点选「确定」按钮，即可添加装置注释。装置添加完成后，返回程序编辑界面，开关装置上方会自动显

示该装置的注释。

.装置：需要添加注释的装置名称。

.数目：需要添加注释的装置个数，若不为 1，则系统自动将「装置」设定的装置名称作为第一个，顺序往

下添加，直至满足个数为止。

.注释：对添加的装置进行描述。

例如：装置：X0.0；数目 3；注释：高速计数器 HC0。
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2.2.3.2 导出装置注释数据

在项目结构树中点击「装置注释」，然后右键导出，弹出一个保存对话框，选择要保存的存储路径，

文件格式为*.txt，以及填写保存的文件名称，点击「保存」即可将做好的装置注释信息保存至文件中。

2.2.3.3 导入装置注释数据

在项目结构树中点选「装置注释」，右键菜单导入，弹出一个打开对话框，选择保存的*.txt 文件，

点击「打开」即可将以前做好的装置注释信息一次性导入项目中。
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2.2.3.4 删除装置注释

删除多余的装置注释，可以通过选中要删除的装置，右键删除(D) 或者工具栏中的 图标或者键

盘上的 Delete 键。

OR

如果要删除多个连续的装置，可以选中要删除的第一个装置，按住键盘上的 Shift 键，在选中要删除

的最后一个装置，这样子两个装置之间的所有装置均被选中。

如果要删除多个不连续的装置，可以选中一个装置后，按住键盘上的 Ctrl 键，在选择另外一个装置，

这样子就可以多次选择不连续的装置。
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2.2.4 已使用装置

在项目结构树中双击「已使用装置」或者菜单工具栏中视图(V)已使用装置(U)即可打开已使用装置

窗口。

OR

已使用装置的显示

当编辑好程序之后，点击「编译」或「编译全部」，就可以在已使用装置界面中看到已使用装置的详

细信息了，包括：装置名称，使用次数，装置注释。
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2.2.5 装置监控

在项目结构树中双击「装置监控」或者菜单工具栏中视图(V)装置监控表(N)即可打开装置监控窗口。

OR

2.2.5.1 添加装置监控

在装置监控界面，双击空白处或者右键添加装置，弹出添加装置对话框，按以下信息填写完成后点

选「确定」按钮，即可添加需要监控的装置。

装置：需要监控的装置名称。

数目：需要监控的装置个数，若不为 1，则系统自动将「装置」设定的装置名称作为第一个，顺序往

下添加，直至满足个数为止，一次最大写入个数为 1000。

例如：需要监控装置：X0.0；数目 3；
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2.2.5.2 导出装置监控数据

在项目结构树中「装置监控」，右键导出，弹出一个保存对话框，选择要保存的文件名，文件格式

为*.mon，存储路径，点击「保存」即可将做好的装置监控信息保存至文件中。

2.2.5.3 导入装置监控数据

在项目结构树中「装置监控」，右键导入，弹出一个打开对话框，选择要打开的文件名，文件格式

为*.mon，点击「打开」即可将做好的装置监控信息导入项目中。

2.2.5.4 删除监控的装置数据

删除多余的监控装置，可以通过选中要删除的装置，右键删除(D) 或者工具栏中的 图标或者键

盘上的 Delete 键。
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OR

如果要删除多个连续的装置，可以选中要删除的第一个装置，按住键盘上的 Shift 键，在选中要删除

的最后一个装置，这样子两个装置之间的所有装置均被选中。

如果要删除多个不连续的装置，可以选中一个装置后，按住键盘上的 Ctrl 键，在选择另外一个装置，

这样子就可以多次选择不连续的装置。
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2.3 程序管理

2.3.1 主程序管理

2.3.1.1 添加主程序

新建一个项目时，软件会自动生成一个默认的主程序 MPG0。也可以手动添加新的主程序，点击项目窗

口中的「主程序」，右键新建程序(N)，弹出「新建主程序」对话框。设定完成后点击「确定」按钮即

可新建一个主程序。

几点说明：

1、于「名称」处输入主程序名称。

2、于「编号」处设定主程序编号，每个主程序具有唯一的编号，最多可以添加 19 个主程序。程序的

执行顺序就是根据编号的大小从小至大执行。

3、于「选择语言」处选择主程序的编程语言，梯形图(LD)或者指令列表(IL)，若选择梯形图，则新

建的主程序界面将为 LD 界面；若选择指令列表(IL)，则新建主程序的界面将为 IL 指令界面。

4、「保护设定」可以对新建的主程序进行密码保护设定，在以下密码设定区域输入两个相同的密码，

当需要对有密码保护的主程序进行操作时，必须输入正确的密码方可操作。 密码设置和解除的详细

说明请参考第 9 章节。
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5、可以在下方的「注释框」中对该段程序进行必要的说明，方便用户明白该程序的主要作用。

6、设定完成后，按下「确认」键，「主程序」下便会列出所建的新程序。新建主程序在项目窗口中

的显示格式为：所用编程语言的图标+程序编号+程序名称 。

2.3.1.2 删除主程序

选中要删除的主程序，右键删除(D)，在弹出的确认对话框中点击「是」，即可删除选中的主程序。

但只要该程序的编号为 MPG0，该程序就不能删除。
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2.3.1.3 导出主程序

选中要导出的程序，右键导出(E)，在弹出的保存对话框中，设定好要保存的名称，路径，点击「保

存」即可。保存的文件类型为*.pg。

2.3.1.4 程序转换语言

选中需要更改编辑语言的程序，右键转换语言LD/IL，即可将正在编辑的程序从 LD 语言转换成 IL

语言或者从 IL 语言转换成 LD 语言。当程序进行语言转换时，程序中设置为禁用的网络和注释，转换后将

被删除。同时，转换后，程序标题前的语言图标也做相应的变化。
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OR

2.3.1.5 程序属性

选中需要查看属性的程序，右键程序属性，即可打开该程序相关属性信息。「程序属性」和「新建

程序」的设定窗口相同，内容也一致。区别在于设定内容中，「程序属性」中的「选择语言」不能重新设

置，是由新建该程序时决定的，其他设定方法同「新建程序」窗口。设置完成后，点击「确定」即可。

2.3.1.6 打印

每个主程序都拥有单独打印的功能，选中需要打印的主程序，右键打印，即可进行该主程序的打印。

具体打印操作请参考 6.1.4 节介绍。
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2.3.2 功能块管理

2.3.2.1 添加功能块

功能块需要手动添加新程序，点击项目窗口中的「功能块」，右键新建程序(N)，弹出「新建功能

块」对话框。设定完成后点选「确定」按钮即可新建一个功能块。

几点说明：

1、于「名称」处输入功能块名称。

2、于「类型」处设定功能块编号，每个功能块具有唯一的编号，最多可以添加 60 个功能块。

3、于「选择语言」处选择功能块的编程语言，梯形图(LD)或者指令列表(IL)，若选择梯形图，则新

建的主程序界面将为 LD 界面；若选择指令列表(IL)，则新建主程序的界面将为 IL 指令界面。

4、「保护设定」可以对新建的功能块进行密码保护设定，在以下密码设定区域输入两个相同的密码，

点击当需要对有密码保护的功能块进行操作时，必须输入正确的密码方可操作。密码设置和解除的详细说

明请参考第 9章节。
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5、可以在下方的「注释框」中对该段程序进行必要的说明，方便用户明白该程序的主要作用。

6、设定完成后，按下「确认」键，「功能块」下便会列出所建的新程序。新建功能块在项目窗口中

的显示格式为：所用编程语言的图标+功能块编号+功能块名称。在项目窗口「指令集」的「调用功能块」

中也同步添加了新建的 FB。

2.3.2.2 删除功能块

选中要删除的功能块，右键删除(D)，在弹出的确认对话框中点击「是」，即可删除选中的功能块。

2.3.2.3 导出功能块

选中要导出的功能块，右键导出(E)，在弹出的保存对话框中，设定好要保存的名称，路径，点击

「保存」即可。保存的文件类型为*.pg。
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2.3.2.4 程序转换语言

选中需要更改编辑语言的程序，右键转换语言LD/IL,即可将正在编辑的程序从 LD 语言转换成 IL

语言或者从 IL 语言转换成 LD 语言。当程序进行语言转换时，程序中设置为禁用的网络和注释，转换后将

被删除。同时，转换后，程序标题前的语言图标也做相应的变化。

OR

2.3.2.5 程序属性

选中需要查看属性的程序，右键程序属性，即可打开该程序相关属性信息。「程序属性」和「新建

功能块」的设定窗口相同，内容也一致。区别在于设定内容中，「程序属性」中的「选择语言」不能重新

设置，是由新建该功能块时决定的，其他设定方法同「新建功能块」窗口。设置完成后，点击「确定」即

可。
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2.3.2.6 打印

每个主程序都拥有单独打印的功能，选中需要打印的主程序，右键打印，即可进行该主程序的打印。

具体打印操作请参考 5.1.4 节介绍

2.3.3 中断程序管理

2.3.3.1 添加中断程序

中断程序需要手动添加新程序，点击项目窗口中的「中断程序」，右键新建程序(N)，弹出「新建

中断程序」对话框。设定完成后点击「确定」按钮即可新建一个中断程序。

几点说明：

1、在「名称」处编辑新建中断程序的名称。

2、若选中「中断使能」功能，则只要中断来源被触发，中断程序即被执行；

3、若不选中「中断使能」功能，则调用该中断程序时，需要使用中断使能命令 EI 指令。

4、于「类型」下拉框中可选择中断类型有：INT0~INT3 中断为外部输入中断；INT4 为定时中断；INT5
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为高速计数器中断。当中断类型改变时，「中断设定」中的设定内容也随之改变。

5、于「中断设定」处设定中断来源与触发方式，中断来源与触发方式随着中断类型的不同而不同。

a.当中断类型为外部输入中断时，中断来源分别对应 X0.4、X0.5、X0.6、X0.7；触发方式为上升沿或

者下降沿；

b.当中断类型为定时中断时，只需设定定时器周期时间，每过该周期时间，发生一次中断；

c.当中断类型为高速计数器中断时，若高速计数器 HC0 到达计数值时，发生一次中断。

d. 「优先级」处设定优先级，当有多个中断同时发生时，优先级高的中断优先被处理。

6、于「选择语言」处选择中断的编程语言，梯形图(LD)或者指令列表(IL)，若选择梯形图，则新建

的主程序界面将为 LD 界面；若选择指令列表(IL)，则新建主程序的界面将为 IL 指令界面。

7、「保护设定」中可以对新建的中断程序进行密码保护设定，当需要对有密码保护的中断程序进行

操作时，必须输入正确的密码方可操作。密码设置和解除的详细说明请参考第 9 章节。
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8、可以在下方的「注释框」中对该段程序进行必要的说明，方便用户明白该程序的主要作用。

9、设定完成后，按下「确认」键，「中断程序」下便会列出所建的新中断程序。新建中断程序在项

目窗口中的显示格式为：所用编程语言的图标+中断类型+中断程序名称。

2.3.3.2 删除中断程序

选中要删除的中断程序，右键删除(D)，在弹出的确认对话框中点击「是」，即可删除选中的中断

程序。

2.3.3.3 导出中断程序

选中要导出的中断程序，右键导出(E)，在弹出的保存对话框中，设定好要保存的名称，路径，点

击「保存」即可。保存的文件类型为*.pg。
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2.3.3.4 程序转换语言

选中需要更改编辑语言的中断程序，右键转换语言LD/IL,即可将正在编辑的程序从 LD 语言转换

成 IL 语言或者从 IL 语言转换成 LD 语言。当程序进行语言转换时，程序中设置为禁用的网络和注释，转

换后将被删除。同时，转换后，程序标题前的语言图标也做相应的变化。

OR

2.3.3.5 程序属性

选中需要查看属性的程序，右键程序属性，即可打开该程序相关属性信息。「程序属性」和「新建

中断程序」的设定窗口相同，内容也一致。区别在于设定内容中，「程序属性」中的「选择语言」不能重

新设置，是由新建该中断程序时决定的，其他设定方法同「新建中断程序」窗口。设置完成后，点击「确

定」即可。
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2.3.3.6 打印

每个主程序都拥有单独打印的功能，选中需要打印的主程序，右键打印，即可进行该主程序的打印。

具体打印操作请参考 5.1.4 节介绍

2.3.4 导入程序

在项目结构树中「程序」，右键导入，弹出一个打开对话框，选择要打开的文件名，文件格式为*.pg，

点击「打开」即可将保存的程序导入项目中。

说明：

1、系统会根据导入程序的类型自动将程序添加到对应的位置，例如导入的程序文件是一个功能块文
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件，那么导入成功后将会在功能块中看到该程序。

2、同一个程序在同一个项目里可以多次导入，系统将自动进行排序。例如导入一个主程序 0，则在主

程序中自动添加一个编号为 MPG1 的主程序（其中 MPG0 是系统默认程序，已经存在，故导入的主程序

编号从 MPG1 开始），再一次导入主程序 0，则在主程序中自动添加一个编号为 MPG2 的主程序。
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第三章 梯形图 LD

3.1 梯形图 LD 简介

梯形图(Ladder Diagram,LD)为 IEC61131-3 所规范的 PLC 编程语言之一，也是最被广泛使用的 PLC 开

发语言，其基本特点在于用以控制回路图来表达程序的逻辑，下图为 CCSystem 软件中梯形图程序。

3.1.1 CCSystem 软件的 LD 编辑环境

默认的主程序即为梯形图程序，在新建程序时，在「选择语言」选项中选择「梯形图(LD)」,也可建

立梯形图程序，请参考 2.3 节的相关说明。

下图即为 CCSystem 软件中梯形图编辑环境，窗口上方为局部变量表，而下方则是工作编辑区。

常闭接点常开接点

SET线圈

输出线圈

上升沿触发接点 比较接点下降沿触发接点

API应用指令

功能块调用指令

变量注释



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.59/144

进入梯形图 LD 编辑环境后，工具栏中的 LD 工具栏自动生效，其功能如下。

：串联常开开关； ：串联常闭开关；

：串联上升沿开关； ：串联下降沿开关；

：并联常开开关； ：添加分支；

：向前插入网络段； ：向后插入网络段。

3.1.2 梯形图网络段

梯形图 LD 程序是以网络段(NETWORK)为编辑单位，每一个网络段都是一个独立的运算程序，而一个梯

形图程序是由许多网络段程序所构建而成。

在每个梯形图网络段的左上角都会标示该网络段的区网络段编号，且由网络段的颜色便可得知该网络

段目前的状态，其状态的显示依编辑状态则可分为选取与未选取，依功能可分为可用与禁用。

局部变量表

工作编辑区

未选取的网络段

选取的网络段

可用的网络段

禁用的网络段
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当新增一个梯形图程序时，系统会预先建立一个空白的梯形图区段，而要新增梯形图网络段时，请先

选取某个现有网络段后，于图标工具栏中点击 图标即可于选取的梯形图区段上方/下方新增一空白网

络段。

3.1.3 选取对象

要选取网络段中的某一个对象时，只需将鼠标移至该对象，鼠标左键单击，即可选中该对象。

选取整个网络段：将鼠标移至网络前端（红色方框）处，单击鼠标左键即可选中整段网络。若想选取

多个网络段，按住 Ctrl 键不放，用鼠标逐一点击网络段的前端即可选取。

点击

点击
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选取输入接点：直接左键点击想要选取的输入接点即可选取一个输入节点；当想要选取多个输入节点

时，先按住 Ctrl 键不放后，用鼠标逐一选取输入节点。

选取输出接点：直接左键点击想要选取的输出接点即可选取一个输出接点；当想要选取多个输出节点

时，先按住 Ctrl 键不放后，用鼠标逐一选取输出节点。

选取应用指令：直接左键点击想要选取的应用指令即可选取一个应用指令；当想要选取多个应用指令

时，先按住 Ctrl 键不放后，用鼠标逐一选取应用指令。
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3.2 在 CCSystem 软件中建立 LD 程序

3.2.1 建立接点与线圈

下表即为 CCSystem 软件中各种接点与线圈类型的图标。

接点 线圈

常开接点 常闭接点 上升沿触发 下降沿触发 OUT 线圈 SET 线圈 RST 线圈

3.2.1.1 插入接点与变更接点类型

1、插入接点

首先请选择欲插入接点的位置，该位置可为线路、接点或区块，而所选的位置也决定了之后的串并联

结构。当要与某个区块做串并联时，确定插入位置之后，请根据以下方法来进行接点插入。

(1) 串联一个接点

a、选择工具栏中的串联接点，直接在选中的区域（选中的区域背景会呈蓝色）串联一个常开接点，

之后点击装置上方「???」填入装置名称即可。若选中的区域为接点，则串联的接点将会串在该区域的左

侧。

选中的区域为线路：

选中的区域为接点：

b、若选中的区域为线路，直接输入命令 LD X0.1 或双击鼠标左键，在弹出的对话框中输入命令 LD X0.1，

点击「确定」按钮，即可在选中线路区域中串联一个接点。



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.63/144

c、若选中的区域为接点，直接输入命令 LD X0.1 或双击鼠标左键，在弹出的对话框中修改命令 LD X0.1，

操作模式选择「左串」，点击「确定」按钮，即可在选中接点的左侧串联一个接点。

d、选择需要串联的区域，右键选择「串联触点」，就会直接在选择的区域前侧串联新的常开触点，

之后点击触点上方「???」添加该装置的名称即可。



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.64/144

(2) 并联一个接点

a、选择需要并联开关的接点，然后在工具栏中选中并联开关图标，直接在选中接点并联一个接点，

之后点击装置上方「???」填入该装置名称即可。如果选中的区域为线路，则不能进行并联操作，并联图

标将呈灰色失效状态。

b、选中需要并联开关的接点，直接输入命令 LD X0.1 或双击鼠标左键，在弹出的对话框中输入命令

LD X0.1，操作模式选择「下并」，点击「确定」按钮，即可并联一个接点。

c、选择需要并联的开关接点，右键选择「并联触点」，就会直接在选择的接点下方并联新的常开触

点，之后点击触点上方「???」添加该装置的名称即可。



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.65/144

(3) 区块并联

按住 Ctrl 键不放，选择需要并联的区块，然后点击并联开关图标即可。

2、变更接点类型

插入接点后，于该接点的图标上直接输入或双击鼠标左键，在弹出的对话框中通过输入或更改命令来

实现接点类型变更。
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（1）常开接点变更为常闭接点，将输入指令 LD 更改为 LDI

（2）常开接点变更为上升沿触发接点，将输入指令 LD 更改为 LDP

（3）常开接点变更为下降沿触发接点，将输入指令 LD 更改为 LDF

直接输入或双击鼠标左键

输入或更改指令，操作方式选择“替换”，点击确定

直接输入或双击鼠标左键

输入或更改指令，操作方式选择“替换”，点击确定

直接输入或双击鼠标左键

输入或更改指令，操作方式选择“替换”，点击确定
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3.2.1.2 插入线圈与变更线圈类型

1、插入线圈

a、首先请选择欲插入线圈的位置，该位置可为线圈或 API 应用指令。确认插入位置后，请于图标工

具栏中点击 图标。之后点击「???」填入线圈名称即可。

b、首先请选择欲插入线圈的位置，该位置可为线圈或 API 应用指令。确认插入位置后，直接输入指

令 OUT 或双击鼠标左键，在弹出的对话框中输入指令 OUT，操作模式选择「下并」

直接输入或双击鼠标左键

输入指令 OUT，操作方式选择“下并”，点击确定按钮
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c、选择需要添加分支的线圈，右键选择「添加分支」，就会直接在选择的线圈下方添加新的线圈，

之后点击触点上方「???」添加该装置的名称即可。

2、变更线圈类型

选中欲更改类型的线圈，直接输入 SET 指令或双击鼠标左键，在弹出的对话框输入 SET 指令，操作模

式选择「替换」，即可将输出线圈更改为置位线圈。

3.2.2 于 LD 中使用装置、变量符号及常数

欲于插入的对象中编辑操作数时，请直接于操作数的位置上点击鼠标左键，之后该操作数便会呈现编

辑状态，直接以键盘输入装置名称或者变量符号。

键盘输入装置名称后按 Enter键

直接输入或双击鼠标左键

输入指令 SET Y0.0，操作方式选择“替换”，点击确定按钮
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变量符号输入方式与装置名称一致，均是选中需要编辑的操作数，直接以键盘输入。

在 CCSystem 软件中使用常数时，其格式及表示形式如下表。

常数 表示符号 16 位范围 32 位范围

二进制 2# 2#16bit 2#32bit

十进制 直接表示 -32768～32767 -2147483648～2147483647

十六进制 16# 16#0000～16#FFFF 16#00000000～16#FFFFFFFF

3.2.3 输出指令编辑

在 CCSystem 软件的梯形图中，亦提供以直接输入指令的方式来新增装置、API 指令或功能块。

1) 首先于编辑工作区中点选欲插入对象的位置。

2) 点击鼠标左键，在弹出的对话框中直接用键盘输入指令，待输入完毕后按下键盘的「Enter」键或

以鼠标点击窗口的「确定」钮即可。(输入的指令无须分大小写)

3.2.4 插入 API 应用指令与功能块

在 CCSystem 软件 的梯形图中，API 应用指令与功能块是以方块的图标来呈现，而在方块中除了对应

指令或功能块的操作数端点之外，还包含了一个隐藏的使能端点，该端点的功能在于连结前方的逻辑状态，

当前方的逻辑状态为 ON 时，该 API 指令或功能块才会被执行。

API 应用指令：

功能模块：



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.70/144

当于梯形图中使用 API 应用指令或功能块时，其 En 接点绝大部分要连接至某一装置或区块，而不得

直接连接至母线，因此下图中的功能块用法是错误的。

编译时会报能流错误。

于 CCSystem 软件的 LD 编辑环境中，针对插入 API 应用指令与功能块的操作提供了多种方式，说明如

下。

1)方法一

先选中欲插入应用指令或者功能块的位置，之后于项目管理区中展开「指令集」，在其中找到欲插入

的对象后，双击该对象，将在选中的位置直接添加上该应用指令或者功能块。

2)方法二
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先单击选择欲插入 API 应用指令或功能块的位置，之后直接以键盘输入功能块定义的名称或 API 应用

指令的名称，此时画面便会出现指令编辑模式的输入字段，输入完毕后按下键盘的「Enter」键或以鼠标

点击窗口的「确定」钮即可。(输入的指令或功能块的名称无须分大小写)

直接以指令编辑模式输入时，若输入的是功能块并且该功能块没有定义输入输出参数，则输入时只需

输入功能块定义的名称；但若输入的是 API 应用指令或者带输入输出参数的功能块，则输入时需要依照该

指令的 IL 语法一并输入指令的操作数，且输入的操作数数量无须完整，系统将会依序将其插入对应的操

作数字段，并让缺少的操作数字段维持「???」的显示；此外，若输入的操作数包含未经宣告的变量符号

时，确认输入之后，系统编译时将会报错。

在输入 API 应用指令时，在下拉框中依字母排序着所有的指令，当选择任一指令时，在下拉框的右侧

有每个指令对应的说明，以便使用者查看指令的名称、功能说明及输入输出装置的类型和对应内容。
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同时，在项目管理区中展开「指令集」，将鼠标移至想要查看的 API 指令上，也可显示该指令的信息。

详细的指令语法则请参考指令手册。

成功插入 API 应用指令或功能块之后，请再参考第 3.2.2 节的说明，逐一完成每个操作数的编辑。

3.2.5 编辑比较接点

下图是 CCSystem 软件中的比较接点图标，图标中间的「>」则是比较的类型，「D0」与「D1」则为比

较的对象，其接受的数据格式决定于比较的类型，而输出则可直接驱动线圈或是串联接点。

在 LD 的程序中，比较接点可如同一般的接点与其它接点进行串并联的逻辑运算。

于 LD 程序插入比较接点的方式与插入 API 应用指令相同，操作方式请参考第 3.2.4 节的相关说明。

3.2.6 编辑注释

1、网络注释

在 CCSystem 软件的梯形图中，用户可替每个梯形图网络段加上网络注释，而网络段注释则位于每个

梯形图网络段的编号右方。



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.73/144

编辑网络注释时，只需将鼠标移至相应的位置，单击鼠标左键，便可以进行输入，按 Enter 键可以进

行换行。输入完成后只需将鼠标点击他处即可。

2、装置注释

在 LD 界面，装置注释是不可编辑的，装置注释的编辑请参考 3.2.2 节。在「装置注释」界面中编辑

好注释后，返回 LD 界面即可看到注释。开关类装置的注释直接在装置的上方或者下方呈现，同时若注释

太长显示不完整时，将鼠标移至该注释处，会自动浮现完整的注释，移开鼠标，浮现的注释会自动消失；

指令类装置的注释在每个网络段的底部呈现。

将鼠标移至装置注释处，会自动浮现完整的注释：

同时，在 LD 界面直接右键，在右键菜单中可以选择显示或则隐藏装置注释，包括「显示/隐藏开关指

令装置注释」和「显示/隐藏应用指令装置注释」。
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当菜单选项前部有‘√’时，则对应指令类型装置注释为显示状态；当菜单选项无‘√’时，则对应

指令类型的装置注释为隐藏状态。其中当开关指令装置的注释为隐藏状态时，各行距将会缩小。

隐藏开关指令装置注释：

隐藏应用指令装置注释：
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3.2.7 书签功能

书签的功能主要在于协助用户迅速查找或移动至加入书签标注的梯形图区段。

(1) 点击图标工具栏的 图标便可于目前选取的区段中加入一书签；再次按下 图标, 即可取消

目前选取区段的书签。

(2) 当程序中有插入书签时，按下工具栏图标 即可从当前位置移动至下一个书签的位置，而按下
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图标则可从当前位置移动至前一个书签的位置。

补充说明：于工具栏的点选 图标则可同时将所有的书签删除，不过此操作仅会针对目前正在编辑

的窗口产生作用。

3.2.8 梯形图网络段使能与禁用

若某个梯形图网络段被设为禁用状态，则程序的编译动作便会主动略过该网络段，因此当用户在进行测试

或除错的工作时，利用此功能便可暂时关闭程序中的某些功能。使能禁用状态的网络将变模糊呈灰色状态，

以示区别。在 LD 界面中，选取需要禁用的网络段，右键「

网络禁用」，即可实现该网络段的禁用
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要变更网络段的状态时，请先将该区段选取起来，而选取时亦可同时选取多个区段。右键网络可用

(E)/网络禁用(I)就可以切换被选网络的使能或者禁用状态。

3.3 局部变量

局部变量在 CCSystem 软件中有内部变量、输入变量、输出变量、输入输出变量之分，其中内部变量

可用于各个程序中，而输入变量、输出变量以及输入输出变量只能用于功能块中。在各单个程序中，最多

可建立 255 个内部变量（所有数据类型之和），在 PLC 运行过程中，最多可同时使用 500 个内部变量，超

出则会引起系统错误。而输入变量、输出变量以及输入输出变量在功能块中的建立则不能超过 8个（所有

数据类型之和）。局部变量共可以设置三种数据类型，分别为位装置、字装置和双字装置。

禁用的网络段

可用的网络段
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3.3.1 内部变量

内部变量的建立有两种方法，第一种方法是在局部变量区点击鼠标右键，选择「添加变量」「内部

变量」，第二种方法是直接点击菜单工具栏中的「添加内部变量」按钮。

OR

鼠标双击局部变量名称处，可修改局部变量的名称：

鼠标双击数据长度处，可修改局部变量的数据长度：

注意：当改变数据长度时，变量的排序也会发生变化。如内部变量 L1 和 L2 同为位装置时，L1 排在 L2

上方；若将 L1 的数据长度变更为字装置或者双字装置时，则 L1 将会自动下移排在 L2 下方，如果此时又

将 L1 的数据长度变更回位装置，排序不会再发生变化。

将 L1 的数据长度更改为字装置时，L1 排序自动下移

将 L1 的数据长度改回位装置，L1 排序不再变化
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鼠标双击注释处，可为局部变量添加注释：

局部变量的注释也可以将其导出并保存起来，在局部变量区点击右键，选择「导出注释」，将会弹出

「另存为」对话框，输入需要保存的文件名后，点击「保存」按钮即可。

当需要将已保存好的局部变量注释导入时，在局部变量区点击右键，选择「导入注释」，将会弹出「打
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开」对话框，在对话框中选择需要打开的注释文件，点击「打开」按钮即可。

内部变量可建立位装置、字装置和双字装置，在用法上，位装置的内部变量和 M 装置差不多，字装置

和双字装置的内部变量和 D装置差不多。大多数指令皆可使用内部变量，具体说明请参考指令说明手册。

下面的程序为内部变量位装置和字装置的简单用法，在使用在线监控的时候，在局部变量区可以看到

内部变量的当前值状态。
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3.3.2 输入、输出、输入输出变量

输入、输出、输入输出变量的建立有两种方法，第一种方法是在功能块中的局部变量区点击鼠标右键，

选择「插入变量」「输入变量」、「输出变量」或「输入输出变量」，第二种方法是直接点击菜单工具

栏中的「添加输入型变量」、「添加输出型变量」或「添加输入输出变量」按钮。

OR

鼠标双击局部变量名称处，可修改局部变量的名称：
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鼠标双击变量类型处，可修改局部变量的变量类型：

鼠标双击数据长度处，可修改局部变量的数据长度：

注意：当改变数据长度时，变量的排序也会发生变化。如内部变量 EL1 和 EL2 同为位装置时，EL1

排在 EL2 上方；若将 EL1 的数据长度变更为字装置或者双字装置时，则 EL1 将会自动下移排 EL2 下方，如

果此时又将 EL1 的数据长度变更回位装置，排序不会再发生变化。

鼠标双击注释处，可为局部变量添加注释：

将 EL1 的数据长度更改为字装置时，EL1 排序自动下移

将 EL1 的数据长度改回位装置时，EL1 排序不再变化
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局部变量的注释也可以将其导出并保存起来，在局部变量区点击右键，选择「导出注释」，将会弹出

「另存为」对话框，输入需要保存的文件名后，点击「保存」按钮即可。

当需要将已保存好的局部变量注释导入时，在局部变量区点击右键，选择「导入注释」，将会弹出「打

开」对话框，在对话框中选择需要打开的注释文件，点击「打开」按钮即可。
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3.3.3 功能块的调用

下面以输入型变量为例做个简单的介绍。

新建一个功能块（详细说明请看 3.2.2 章节），在功能块的局部变量区新建两个输入型变量，数据长

度都选择「字装置」，然后为其添加注释说明。

功能块中的程序如下所示：

在主程序中直接输入调用功能块指令 FB0，或选中需要添加功能块的位置，之后在项目窗口「指令集」

的「调用功能块」中双击 FB0，由于在功能块中已经建立了两个输入型变量，因此 FB0 指令中就有两个 In

型的操作数需要添加，且两个操作数需为字装置（和建立的输入型变量的数据类型一致）。在本例中两个

操作数分别为 D0 和 D1。

主程序中的程序如下所示：
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下载完成后启用在线监控功能。将 D0 赋值为 5，D1 赋值为 10，此时接通 X0.1，以调用功能块 FB0：

在功能块中，当 FB0 被调用后，两个操作数 D0、D1 中的值就被转入到两个输入型变量 EL1、EL2 中去，

因此此时 EL1 的值为 5，EL2 的值为 10，在局部变量区的当前值位置可以看到它们的数值。那么功能块中

D10 的值就为 EL1+EL2=5+10=15。
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第四章 指令列表 IL

4.1 指令列表(IL)简介

指令列表(Instruction List, IL)是一种类似汇编语言的编程方式，在早期 PC 尚未十分普及的年代，

PLC 的编程方式便是利用一种称为书写器的装置将控制指令逐一的输入 PLC 当中，而当时所使用的语言便

是指令列表(IL)。

4.1.1 IL 程序结构

IL 程序是由一行一行的指令叙述建构而成，而其中的每一行指令便代表一个动作，因此要建构一个完

整梯形图网络段所能达成的任务时，以 IL 而言便可能须要编辑多行的程序指令才可达到，并且在 IL 中，

不允许有空行的存在。下列即为一个简单的 IL 程序范例，内容中共有 4 行的程序代码，而右侧的 LD 示意

图则用来表达每行 IL 指令对应于梯形图程序所代表的意义。

IL 的指令结构可拆解为操作符(Operator)与操作数(Operand)的组合，其中操作符是代表所要执行的

动作，而操作数则是参与执行动作的成员或对象，且其型态依指令格式可以是装置、变量符号或常数；此

外，在 IL 语法中，各个操作数之间必须使用空白来区隔。如下列范例，其中 MOV 代表要执行的是数据搬

移的动作(操作符)，而 D0 与 D1 则分别参与搬移动作的来源与目的装置(操作数)。
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4.1.2 IL 编程注意事项

在 IL 程序中的每行文字都会被视为一个指令，因此操作数与操作符之间不可有换行，否则便会被视

为两个不完整的指令。此外，于指令名称、功能块名称或操作数名称的字符串之间不可插入空白，否则进

行编译时将无法识别。

正确

错误

错误

1）在不破坏指令格式与完整性的前提下，任何的空白或换行都是被允许的。但下载至主机之后再重新上

载程序时，指令间的空白行将被消除。同时，若指令行带有注释，亦或指令行之间有注释，下载至主机之

后再重新上载程序时，注释将被清除，所以在上载程序之前请务必做好原文件的保存工作。

下载之后再上载后，指令间的空白行被消除

重新上载程序之后，所有注释将被清除
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2）全角与半角文字 CCSystem 软件中会被视为不同的字符，因此请尽量避免使用全角文字以免造成识别及

解读上的误判。

3）在 IL 的语法中，英文无大小写的分别，亦即 OUT、Out 与 out 的意义是相同的。

4）当在调用指令之前没有任何 LD 指令或逻辑运算的区块，则执行编译时便会产生错误。

5）IL 语言可编辑的行数并没有限制，但仍需考虑编译后的程序大小是否会超出主机的内存容量。

6）CCSystem 软件的 IL 编辑环境支持复制/剪切/粘贴的功能，因此用户可从其它的文字编辑器中将编辑好

的内容复制到 CCSystem 软件的 IL 编辑工作区中。

4.2 CCSystem 软件的 IL 编程

4.2.1 CCSystem 软件的 IL 编辑环境

在建立新程序时，于「选择语言」字段选择「指令列表(IL)」便可建立 IL 程序，请参考第 3.3 节的

说明。

下图即为 CCSystem 软件中的 IL 编辑环境，其窗口配置的上方为局部符号表，而下方则是编辑工作区，

且在编辑工作区的左侧会有行号显示。



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.89/144

4.2.2 编辑 IL 指令

在 IL 的编辑工作区中，其操作方式与一般的文字编辑器类似，编辑时只要依据指令格式直接使用键

盘在工作区上面输入或修改文字即可，且当按下键盘的「Enter」键时便可执行换行的动作。

选取文字的方法也与一般的文字编辑器相同。先将鼠标点在选取区块的起点并按住鼠标左键，之后往

选取的方向移动便可框选文字；又或者是先用鼠标点选在某个区块的起点，接着按住键盘的「Shift」键，

之后再用鼠标点选该区块的终点便可将整段区块选取起来。选取起来的区块背景会呈灰色。

4.3 书签功能

4.3.1 加入书签

1、 方法一

先用鼠标点选欲加入书签的行列后按下鼠标右键，接着于快捷选单中点选「书签」，之后再于其中选

择「插入/移除书签」即可。

局部变量符号表

工作编辑区
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2、方法二

首先于欲加入书签的行列上点击一下鼠标左键，接着于菜单工具栏中依序点击编辑(E)书签插入/

移除书签，或于图标工具栏中点击 图标即可。

OR
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4.3.2 取消书签

1、方法一

先用鼠标点选欲取消书签的行列后，按下鼠标右键书签(B)，之后再于其中选择「插入/移除书签」

即可。

2、方法二

首先于欲取消书签的行列上点击一下鼠标左键，接着于菜单工具栏中依序点击编辑(E)书签插入/

移除书签，或于图标工具栏中点击 图标即可。

OR
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4.3.3 移至书签位置

1、 方法一

于编辑工作区中按下鼠标右键，接着于快捷选单中点选「后一个书签」或者「前一个书签」，将直接

跳至前/后一个书签的位置。

2、方法二

当程序中有插入书签时，于功能工具栏的编辑(E)书签目录下选择「后一个书签」或者「前一个书

签」，或于图标工具栏中按下 图标移动至下一个书签的位置，按下 图标则移动至前一个书签的位

置。
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第五章 编辑辅助工具

5.1 CCSystem 软件的编辑工具与辅助功能

5.1.1 变更 PLC 机种

CCSystem 软件允许用户变更项目机种，变更前后的机种功能、装置范围或支持的指令可能都会有所差

异，因此变更后请务必再次确认原本的程序、参数设置、硬件规划与网络规划…等部分，是否可让系统正

常运作。

当要变更项目机种时，请于项目窗口中点击「项目」右键「属性」，之后于项目属性窗口中重新选

择新的 PLC 机种后按下「确定」键即可。

变更 PLC 机种还有种更简便的方法，于菜单栏中点击 PLC 主机(M)改变 PLC 机种(E)或者点击系统工

具栏中的「改变 PLC 机种」按钮，即会弹出「变更机种」对话框，于变更机种处选择需要的机种型号，点

击「确定」按钮即可。

OR
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5.1.2 项目上载与下载

CCSystem 软件的上下载功能，除了针对项目中的程序进行操作之外，同时亦可包含其它的功能或参数。

欲进行下载时，请直接于图标工具栏中点击 图标，或于菜单工具栏中点击 PLC 主机(M)下载(D)。

OR

点击下载后，会弹出一个「请选择要下载的内容」对话框，此对话框中有程序、配置、注释信息和装

置监控表四个选项，其中程序、配置为必选项，注释信息、装置监控表为可选项。选择需要下载的内容，

点击「下载」按钮即可。

而欲进行上载时，于菜单工具栏中点选 PLC 主机(M)上载(U)，或直接点击图标工具栏的 图标即

可。

OR
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5.1.3 查找替换功能

在 CCSystem 软件中提供查找、替换与快速移动三种快捷功能，其中查找功能又分为两种查找，分别

为「查找」和「程序中查找」。两者的区别为，「查找」是进行逐个的查找，而「程序中查找」是将查找

内容全部查找到并显示在信息输出区中。

对于 IL 编辑界面，于欲开始查找的程序编辑位置上点击鼠标右键，在弹出的菜单中，可以选择「查

找(F)」、「替换(H)」、「到(G)」三个选项，或者在菜单工具栏的「编辑(E)」。对于 LD 编辑界面，仅

能从菜单工具栏中「编辑(E)」中选择。

OR

1、「查找」功能

下图为查找功能的操作页面，必须设置查找内容，并于下列字段中选择查找条件，而设置完毕后按下

「查找下一个」按钮便可逐一进行查找的工作。

查找条件 说明

查找内容 直接输入查找内容

方向 选择向下查询或者向上查询
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查找方式
全字匹配：比对字符串须与查找目标的内容完全一致才符合查找条件。

区分大小写：比对字符串须与查找目标的大小写完全一致才符合查找条件。

2、「程序中查找」功能

下图为程序中查找功能的操作界面，必须设置查找内容，并选择查找范围和查找条件。查找的范围

又分两种「查找当前程序」和「查找所有程序」。

当设置好查找的内容后，点击「查找」按键，即可根据选择的范围，将范围内所有对应的查找内

容显示在信息输出窗口中。显示内容包括：所在的程序，网络号，行列，以及查找的内容。

当双击所列查找信息条中的某一个，系统会自动跳转至该信息对应的查找内容的位置。如图，当

双击信息窗口中 Y0.0 某一查找结果时，系统会自动跳转至对应位置。

3、「替换」功能

下图为替换功能的操作页面，必须设置查找内容和替换内容，并于下列字段中选择查找条件，而设置

完毕后按下「替换」按钮便可将当前查找到符合条件的内容换成替换内容，当按下「全部替换」时，则所

有符合查找条件的内容全部换成替换内容。
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4、「到」功能

「到」功能可以实现快速移动的功能，在 IL 界面中，先进入「到」页面，之后于「转到行」字段填

入要快速到达的 IL 指令编号，完成后按下「确定」按钮便可引导用户快速移动至程序中的指定行位置。

在 LD 界面中，为转到对应网络，在「转到网络」中填入对应网络编号后，点击「确定」即可转至指定的

网络段。

当填入的字段超出行号或者网络编号时，系统将自动引导移动至程序的最后一行或者最后一个网络

段。

IL 界面中的「到」页面：

LD 界面中的「到」页面

5.1.4 打印功能

CCSystem 软件对于编辑工作区中的内容亦提供了打印的功能，相关说明如下。

1、打印机设定

于菜单工具栏中点选文件(F)打印设置(R)，之后便可打开打印机的设置窗口，在打印文档之前可先

于此处选择要使用的打印机与打印格式。
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2、打印

打印功能有两种打印方式，一种是于菜单工具栏中点选文件(F)打印(P)，之后便会弹出「打印」的

设置窗口，在打印文档之前可先于此处选择要使用的列表机与打印范围及份数。这种打印方式是将所有的

程序整合在一起进行打印，包括功能块和中断程序。

第二种打印方式是各程序进行单独打印，于项目窗口中单击选中需要打印的主程序（或功能块或中断

程序），然后点击右键打印，之后窗口切换至打印预览界面，点击左上角的「打印」按钮后，便会弹出

打印设置窗口，进行相关打印设置的确认或更改后点击「确定」按钮即可打印。
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3、打印预览

于菜单工具栏中点选文件(F)打印预览(V)，之后便可打开「打印预览」窗口，在「打印预览」窗口

中可以通过放大或缩小来查看将要打印的文件状态。

4、页面设置

于菜单工具栏中点选文件(F)页面设置(P)，之后便会弹出「页边距设置」窗口，在「页边距设置」

窗口中可设置要打印文件的页边距，设置完成后点击「确定」按钮即可。
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5.2 CCSystem 软件其他辅助功能

5.2.1 LRC/CRC 生成器

当进行 Modbus 通讯时，有时候需要 LRC 或者是 CRC 的校验码，但由于它们的计算方式都十分繁琐，

因此得到其校验码并不容易。而 CCSystem 软件提供了快速求取 LRC 和 CRC 校验码的方法。

于工具(T)LRC/CRC 生成器(L)，就会弹出「LRC/CRC 生成器」的对话框，于输入框中输入要计算的

Modbus 数据串，点击「确定」即可在 LRC 校验码和 CRC 校验码方框中得出所需的校验码了。点击「清除」

后可重新输入 Modbus 数据串。如若需要关闭「LRC/CRC 生成器」对话框则点击右上角的「关闭」按钮即可。

5.2.2 PLC 主机信息

在联机状态下，于菜单工具栏中点选 PLC 主机(M)主机信息(I)，将会弹出「PLC 信息」对话框，在

此对话框中可以查看 PLC 主机的类型、版本、运行状态以及扫描周期等信息。当 PLC 报错时，在状态栏还

能直接看到 PLC 的报错信息。点击「关闭」按钮则「PLC 信息」对话框关闭。

5.2.3 PLC 时钟

在联机状态下，于菜单工具栏中点选 PLC 主机(M)实时时钟（C），将会弹出「PLC 时钟」对话框，
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对话框左边显示的是 PLC 当时内部的实时时钟列表，右边为设置列表，在右边选择所需的设置时钟或直接

点击「读取电脑时钟」读取电脑的时钟作为设置时钟，设置好后，点击「设置 PLC 时钟」按钮，「设置时

钟」中所设的时间将会被写入到「PLC 时钟」中去。点击右上角关闭按钮则「PLC 时钟」对话框关闭。

5.2.4 PID 模拟器

当用户使用 PID 功能时，CCSystem 软件提供了一个能够模拟 PID 曲线的 PID 模拟器，于菜单工具栏中

的调试(D)PID 模拟器(P)中可以打开。



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.102/144

打开 PID 模拟器后，会弹出一个「温度数据图形监控」对话框。此对话框的上半部分为一个二维坐标，

二维坐标中横坐标的单位为秒（S），纵坐标的单位是数值 1。

在横纵坐标刻度区可以使用鼠标滚轮来缩放相应的坐标刻度。缩放纵坐标时，将鼠标移至纵坐标处，

鼠标滚轮向前滚动一次，则纵坐标轴的单位刻度值减小一次，最小为 1，减至最小单位刻度值之后，继续

向前滚动鼠标滚轮时，数值将不再变化；鼠标滚轮向后滚动一次，则纵坐标单位刻度以 2 递增一次。缩放

横坐标时，与纵坐标类似，鼠标滚轮向前滚动递减，向后滚动递增。但当单位刻度值为最小 1 时，继续向

前滚动鼠标时，单位刻度值保持不变，纵坐标数值整体会向左移动，以显示后面的时间。

坐标原点出的「归零」按钮，是在坐标轴的任意一轴的原点值为非零时，可以点击按钮，使得原点值

为 0。在坐标中按下鼠标左键拖动，也可以移动相应的曲线。

下半部分有「装置设置」、「时间设置」以及若干功能按钮。在「装置设置」中，共可以填入 4 个装

置，即可以同时画出 4条 PID 模拟曲线，装置个数可依据用户需求在 1~4 个中选择。

在「时间设置」中，有采集周期和采集时间可以设置，默认采集周期为 1 秒，采集时间为 1 小时，具

体时间设置可依据用户需求所定。

当设置完成后，点击「开始」按钮，PID 模拟器即开始对所设置的 PLC 内的装置进行监控，并在窗口

的二维坐标中模拟出相应的数值曲线。

注意：当使用 PID 模拟器监控 PLC 内的数值时，请确认软件 CCSystem 软件中的「线上模式」、

「装置监控」功能是否关闭。
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当得出所需要的曲线后，点击「停止」按钮即可停止对所设置装置的监控，曲线也停留在监控完成后

的最后一刻。如若需要将所得出的曲线保存，那么点击「导出」按钮后，即会弹出一个「另存为」对话框，

输入要保存的文件名，文件后缀名为*.cve，然后点击「保存」按钮即可。

当需要打开已经保存好的曲线文件时，点击「导入」按钮，在弹出的「打开」对话框中选择要打开的

曲线文件，点击「打开」按钮即可。
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5.2.5 掉电保持数据读写

该功能可对 PLC 当前配置的掉电保持区域进行批量读/写，本功能可在菜单工具栏中的调试(D)掉电

保持数据读写中打开，其界面如下图所示：

红框区域：显示将要进行操作的值，可由文件导入或从设备读取。

从文件中导入数据：读取已保存的格式为“*.retain”文件数据。

从设备中读取数据：从 PLC 中读取当前掉电保持区域的数据。

将数据写入到设备：将红框区域内的数据写入到 PLC中。

将数据保存到文件：将当前红框区域内的数据保存到格式为“*.retain”的文件中。

区域平移：将红框区域内的数据复制到指定连续的区域中；如 D200~D299平移至 D100~D199。

关闭：关闭“掉电保持数据读写”页面，修改的数据若未导出保存则丢失。

编辑数值：双击“值”这一列下的具体栏目，可以修改它的值（如上图中的 C190）。

注意：当使用掉电保持数据读写功能时，请确认软件 CCSystem 软件中的「线上模式」、「装置

监控」功能是否关闭。
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使用范例：

例：已知当前 PLC 的 D寄存器掉电保持区域为 D1000~D1099，欲将掉电保持区域更改为 D1100~D1199，
且原先的掉电保持数据也搬移至新的掉电保持区域中。具体操作如下：

1.在调试(D)掉电保持数据读写打开掉电保持数据读写界面；

2.点击“设备中读取数据”并选择 D寄存器标签栏查看当前值；

3.点击“区域平移”并将 D1000起始的区域平移至 D1100起始的、相同大小的区域中。
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4.点击“将数据保存到文件”，将当前数据保存为“test0.retain”

5.在“硬件配置”->停电保持范围中，修改范围 6为 D1100~D1199。
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6.打开“掉电保持数据读写”页面，点击“从文件中导入数据”，再点击“将数据写入到设备”，即

可完成掉电保持范围和其数据的搬移。

5.2.6 批量数据读写

“批量数据读写”功能和“掉电保持数据读写”功能大体相同，可参照其操作方法。主要区别是：“批

量数据读写”需要自行填入MODBUS 地址范围（地址值可参考指令“说明手册-1.16 PLC 装置Modbus通

讯地址”），而“掉电保持数据读写”则是读取掉电保持区域。本功能可在菜单工具栏中的调试(D)批量

数据读写中打开，其界面如下图所示：
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红框区域：显示将要进行操作的值，可由文件导入或从设备读取。

从文件中导入数据：读取已保存的格式为“*.devsdata”文件内数据。

从设备中读取数据：从 PLC 中读取当前MODBUS地址范围的数据。

将数据写入到设备：将红框区域内的数据写入到 PLC中。

将数据保存到文件：将当前红框区域内的数据保存到格式为“*.devsdata”的文件中。

关闭：关闭“批量数据读写”页面，修改的数据若未导出保存则丢失。

编辑数值：双击“值”这一列下的具体栏目，可以修改它的值（如上图中的MODBUS-2915）。

注意：当使用批量数据读写功能时，请确认软件 CCSystem软件中的「线上模式」、「装置监控」

功能是否关闭。
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第六章 PLC 联机测试

6.1 与 PLC 建立连接

6.1.1 建立连接及相关参数设置

与 PLC 建立连接的方式有两种，一种是通过 RS485 进行联机；一种是通过 RS232 进行联机

方法一：使用 RS485 进行连接

在 3.2.1.2 节中，我们已经详细的说明了如何对 PLC 通讯端口的通讯参数进行设置。当设置完成后，

使用 RS485 的转接线，USB 端口与 PC 机相连，另一端与 PLC 的 COM1 端口（或者 COM2 端口，此处以 COM1

为例）相连。参考 5.1.2 节将配置下载至 PLC 中，使之生效。

从菜单工具栏工具(T)软件通讯设置(C)或者图标工具栏中 图标打开通讯设置界面。

OR

1、COM 口：PC 机的串行端口号，可以根据以下步骤进行查看。若是有多个 COM 口，则将其他设备均拆除，

只留下与 PLC 连接的 USB 转接线，记下此时的 COM 口。

查看步骤：单击「我的电脑」之后于右键菜单中选择「管理」，弹出管理窗口中选择设备管理器端

口，即可查看当前 COM 口。
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2、通讯站号：与 CCSystem 软件中硬件设置主机 RS485 配置中 COM1 设置的站号一致。若设置为 0，代表

广播。

3、波特率：与 CCSystem 软件中硬件设置主机 RS485 配置中 COM1 设置的波特率一致。

4、通讯模式：与 CCSystem 软件中硬件设置主机 RS485 配置中 COM1 设置的通讯模式一致。

5、数据协议：与 CCSystem 软件中硬件设置主机 RS485 配置中 COM1 设置的数据协议一致。

6、传输错误自动重试次数：采用默认即可。

7、自动重试时间间隔：采用默认即可。

设置完成后，点击「确定」按钮即可。

方法二：使用 RS232进行联机

直接用 RS232转接线，USB 端口与 PC 机相连，另一端与 PLC 的 RS232 端口相连，之后于菜单工具栏工

具(T)软件通讯设置(C)或者图标工具栏中 图标打开通讯设置界面。在「通讯通道」下拉选项中选择

「RS232」，「COM口」查看方法与使用 RS485进行联机时一致，选择当前与 RS232转接线连接的端口，

然后点击「确定」即可完成连接建立。同时选择 RS232联机之后，界面中通讯站号、波特率、通讯模式、

数据协议和自动侦测的将不能设置，自动模糊显示。
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OR

6.1.2 与 PLC 连接测试

若已完成上述的所有步骤后，接着便可通过简单的测试来验证是否可正常与主机进行联机。联机之前

请再次确认下列事项。

(a)计算机的串行端口已处于正常工作的状态；

(b)请确认已安装 RS485/232 驱动；

(c)若使用 RS485 连接，请确认在通讯设置中选择的 COM 口正确无误，通讯站号、波特率、通信模式、

数据协议设置与 CCSystem 软件的「主机 RS485 配置」中其所指定的 RS485 通道中的设置一致；

(d)若使用 RS232 连接，请确认在通讯设置中选择的 COM 口正确无误；

(e)主机与计算机已正确通过通讯连接线连接在一起，且主机也已送电并处于正常运作的状态。

确认完上述事项后，CCSystem 软件与 PLC 能够正常通讯，便可进行在线监控。

6.2 在线监控之「在线模式(L)」

当 CCSystem 软件与 PLC 能够正常通讯时，就可以对 PLC 进行在线监控操作。从菜单工具栏调试(D)

线上模式(L)或者图标工具栏中 图标便可对 PLC 进行在线监控。
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OR

若当前 PLC 主机内的程序与 CCSystem 软件打开的项目不一致时，此时使用在线监控功能会出现如下

提示，若点击「是」，则将重新下载程序，下载完成后自动处于在线监控状态。

6.2.1 切换主机运行/停止状态

在进行在线测试与监控的过程中，需要须经常性地改变主机的运行状态，而通过 CCSystem 软件，我

们可轻易的进行切换。在操作前，请确认目前 CCSystem 软件已可与主机正常联机，详细说明请参考第 6.1

节。于菜单工具栏中点选 PLC 主机(M)运行(G)，或按下图标工具栏的 图标可将主机切换至 RUN 的状

态；而于菜单工具栏中点选 PLC 主机(M)停机(S)，或按下图标工具栏的 图标则可重新将主机切换至

STOP 状态。

OR OR

6.2.2 程序监控

当进入「在线监控」的状态后，程序的画面随实时显示各个装置的状态与当前值，由此可进行相关测
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试工作；不过针对不同的编程语言，其显示的画面还是会有些许的差异。

于窗口下方的状态栏可得知程序扫描时间与主机目前的状态，而在 PLC 主机硬件上显示通讯状态的灯

则会实时显示通讯状况，当持续进行通讯时，该灯便会维持闪烁的状态。

下图为梯形图 LD 的程序在线监控图。

6.2.3 装置监控

如上述的程序监控画面，除了可观察接点状态之外，同时还可监控寄存器的实时值，而为了便于查看，

我们还可设置装置监控表。设置时，请于菜单工具栏中点选视图(V)装置监控表(N)，或者于「项目」组

下选择「装置监控」。关于「装置监控表(N)」的使用，请参考第 3.2.5 节。

OR

在「在线监控」的状态下，我们可以根据需要方便更改监控装置的数值长度。

为了查看方便，还可以随时调整数据类型。

接点 OFF

接点 ON

当前值

扫描周期 当前运行状态
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6.2.4 在线操作

在「线上模式(L)」的模式下，用户可直接于程序画面上变更接点的状态或寄存器的内容值，由此可

进行相关测试的工作，无论是在 LD 程序画面中或者是在装置监控表中，请先选中欲操作的装置或指令操

作数，接着按下鼠标右键，之后便可通过快捷菜单来进行相关的操作。

1、在 LD 程序界面中修改装置状态值或者寄存器值。

2、在装置监控表中修改装置状态值或者寄存器值。

OR
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6.3 在线监控之「装置监控(L)」

当 CCSystem 软件与 PLC 能够正常通讯时，就可以对 PLC 进行装置监控的操作。从菜单工具栏调试(D)

装置监控(D)或者图标工具栏中 图标便可对 PLC 进行装置监控。

OR

在装置监控模式下，用户可通过监控表来实时监控主机目前的装置状态，且在此模式下，CCSystem 软

件仅需更新装置状态，因此目前 CCSystem 软件所打开的程序与主机内部的程序无须一致。

而在 CCSystem 软件中，每个监控表则至多可建立 1000 个监控对象，用户可自行对所要监控的对象进

行归类管理，且监控表的建立与管理皆可在离线的状态下完成，而所建立的监控表亦将会随着项目一起保

存，下次再打开项目时便无须重新建立。关于装置监控表的详细操作请看 3.2.4 章节。

需要注意的是，在装置监控的模式下，在程序界面，程序是允许编辑的，但是不能进行在线实时数值

的监控，也不能进行数值或者状态的更改，但是在装置监控表中，可以对所监控的装置进行数值或者状态

的改变。

下表则为监控表中各字段的相关说明。

监控字段 说明

装置名称 显示监控的装置名称
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数据长度
若监控的对象为变量符号，则此字段会显示该变量符号的数据长度，用

户可自行更改

数据类型
监控装置的数据类型，有十进制，十六进制，二进制等类型，用户可以

根据需要自己进行更改

当前值
实时显示装置的当前状态值或者数字，用户可以自己进行更改，当进行

重新下载后，当前值恢复至用户未更改的状态

设定值
预先设定好的数值或者状态值，用户可以自己进行更改，当进行重新下

载后，设定值维持

装置注释 显示监控装置的装置批注或监控符号的符号批注
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第七章 快速入门

7.1 范例功能

本章将以一个简单的范例，带领用户于 CCSystem 软件的开发环境中，快速建立一个传统的梯形图程

序；在前面章节中我们已经讲解了并导入 IEC6113-3 的相关编程观念，如功能块、变量符号等，本章节的

目的是为了让尚不熟悉 IEC6113-3 的用户同样能快速地了解 CCSystem 软件所提供的功能，并得以了解如

何建立传统的梯形图程序。

7.1.1 范例功能介绍

一组传送带由三条传送带连接而成，用于传送由一定长度的金属板。为了避免传送带在没有物品时空

转，在每条传送带末端安装一个接近开关用于金属板的检测。控制传送带只有只有检测到金属板时才启动，

当金属板离开传送带时停止，传送带用电机驱动。

1、当工人在传送带 1 首端放一块金属板，按下启动按钮，则传送带 1 首先启动。

2、当金属板前端到达传送带 1 末端时，接近开关 SQ1 动作，启动传送带 2；当金属板的末端离开接近开关

SQ1 时，传送带 1停止。

3、当金属板的前端到达 SQ2 时，启动传送带 3；当金属板离开 SQ2 时停止传送带 2。

4、最后当金属板的末端离开 SQ3 时，停止传送带 3。

7.1.2 硬件规划

在本范例中，我们将选用 FA1616T 型号主机。下表即为本范例的 IO 配置表。

PLC 软元件 元件文字符号 控制功能

输入

X0.0 SB 传送带启动

X0.1 SQ1 传动带 1 末端位置检测

X0.2 SQ2 传送带 2 末端位置检测

X0.3 SQ3 传送带 3 末端位置检测

输出
Y0.0 KM1 传动带 1 启动

Y0.1 KM2 传动带 2 启动
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Y0.2 KM3 传动带 3 启动

7.1.3 程序规划

1、当按下启动信号 X0.0 时，让传送带 1 Y0.0 置 ON，传送带 1启动；

2、当金属板的前端到达传送带 1 末端时，接近开关 SQ1(X0.1)动作，传送带 2 Y0.1 置 ON，传送带 2 启动；

3、当金属板的末端离开接近开关 SQ1 时，Y0.0 置 OFF，传送带 1 停止；

4、当金属板的前端到达 SQ2(X0.1)时，Y0.2 置 ON，传送带 3 启动；

5、当金属板的末端离开 SQ2 时，Y0.1 置 OFF，传送带 2 停止；

6、当金属板末端离开 SQ3(X0.2)时，Y0.2 置 OFF，传送带 3停止。

7.2 CCSystem 软件的项目开发

下图为一般在 CCSystem 软件中进行项目开发时的建议步骤，不过用户仍可依据实际的应用情形与本

身的使用习惯加以调整，相关说明如下。

1、新建项目

新建一个项目，设置项目相关的属性，如项目名称、PLC 机种、项目注释、存储位置、设置密码等。

2、硬件设置

设置 PLC 主机的相关参数，如主机 RS48 配置、CPU 系统、停电保持范围、输入输出设置等。

3、编写程序

于 CCSystem 软件的程序编辑器上撰写控制程序，并在撰写完成之后进行编译的工作；而当编译产生

错误时，利用编译讯息区的引导功能，用户便可快速移动至产生错误的位置以进行程序代码的检查。

4、下载程序

将编译完成的程序、硬件与网络的组态参数下载至 PLC。

5、测试程序

利用 CCSystem 软件所提供的各种在线监控功能来进行测试与除错的工作。

7.3 新建项目

启动 CCSystem 软件后，于工具栏中点选文件(F)新建项目(N)或直接点击图标工具栏中的 图标。
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OR

接着于「新建项目」窗口中输入「项目名称」，并于「PLC 机种」的下拉选单中选择正确的机种型式，

完成后按下「确定」。(本范例中的机种型式为 FA1616T)

若想对新建的项目进一步设置，可以点击「属性」按钮，将打开新建项目的属性页面。在此页面中我

们可以增加项目的版本号，方便后续更需；还可以设置自动保存功能、密码保护的安全功能。

成功建立项目后，画面的左侧便会打开一个「项目管理区」，并以阶层树形图的方式列出所有对象；

若未出现该区域时，请点击菜单工具栏中的视图(V)项目窗口(P)或点击图标工具栏中的 图标即可。
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7.4 硬件设置

于项目管理区中的「硬件设置」上双击鼠标左键即可启动硬件设置界面。

7.4.1 模块设置

初次进入硬件设置的操作画面时，默认的配置是新建项目时选择的 PLC 机种 FA1616T，该 PLC 主机包

括了 16 点数字量输入，16 点数字量输出，对于本范例来说已经完全足够了，因此并不需要添加扩展模块。
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7.4.2 PLC 主机参数设置

1、主机 RS485 配置

一般采用默认的即可，除非与 PLC 链接的设备特殊要求。

2、CPU 系统

在本范例中，无特殊要求，因此该选项选择默认配置即可。

3、掉电保持范围

本范例中保持默认即可。
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4、输入点滤波时间

本范例中保持默认即可。

5、高速输入设置

本范例中所有输入点均是普通输入，因此该设置保持默认即可。

6、高速输出点设置

本范例中所有输出点均是普通输出，因此该设置保持默认即可。
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7、数字量输出冻结设置

本范例中当 PLC 停止时，无需保持输出，因此该设置保持默认设置即可。

8、模拟量配置

本范例无模拟量，无需配置。

9、密码保护

选择全部权限，即无需密码。
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7.5 程序编辑

在接下来的内容中，我们将逐步示范如何在 CCSystem 软件 当中完成一个传统的梯形图程序，内容包

括建立程序对象、梯形图的基本编辑、程序编译…等，并期待可让用户快速上手且具备基本的操作能力。

7.5.1 建立新程序

(1) 当新建一个项目时，默认已经建立了一个主程序 MPG0。若想更改程序属性，可以选中 MPG0，右键程

序属性。在该设置页面中，可以设置程序的名称，编号，设定密码，添加注释等操作（主程序 MPG0 不可

改变编号）。

(2) 新建一个程序后，在 CCSystem 软件的编辑工作区中便会自动打开一个程序编辑窗口。

而进入 LD 的编辑环境后，于 CCSystem 软件的窗口中亦会出现对应的编程图标工具栏，其功能简介如

下。

图标 功能说明

插入一个常开节点
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插入一个常闭节点

插入一个上升沿节点

插入一个下降沿节点

并联一个常开节点

添加输出节点

向前插入一个网络段

向后插入一个网络段

7.5.2 程序基本编辑

1、添加装置

将 7.1.2 节的 IO 配置表输入至装置注释表中，并对其代表的含义进行注释。于项目管理区中的「装

置注释」上双击鼠标左键即可添加装置注释的设置界面。在装置注释表中双击空白位置，在弹出的对话框

中，输入相应的信息，输入完成后按「确定」，如下表所示：

按此操作，依序将各个装置输入到「装置注释」表中，如下图。

2、建立节点与线圈

于项目管理区中的程序主程序MPG0:主程序上双击鼠标左键即可进入程序编辑界面。

1)在程序编辑界面上，选中网络段上连接线上的某一段，点击图标工具栏中的 图标，添加一个常开触

点。
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点击「???」,输入 X0.0。

2)选中 X0.0，点击图标工具栏中的 图标，并联一个常开触点 Y0.0。

3)在 X0.0 后的选中连接段，点击工具栏中的 图标，串联一个常开节点 X0.1。
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4)选中 X0.1，点击图标工具栏中的 图标，并联一个常开触点 Y0.1。

5)将常开触点 Y0.1 更改为常闭触点。选中常开触点 Y0.1，双击鼠标左键，在弹出的对话框中，修改命令

为“LDI Y0.1”，按「确认」按钮。
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6)添加输出节点。选中 NOP，双击鼠标左键。在弹出的对话框中修改命令为“OUT Y0.0”按「确认」按钮。

3、增加一网络段

当编写一个网络段时，该网络段下方会自动插入一个新的网络段，如果需要另外插入网络段，则选中

网络段 1，点击图标工具栏中的 图标即可在网络段 1 后添加一个新的网络段 2，原网络段 2 变为网络段

3。
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4、添加输出分支

选中 Y0.2 节点，点击图标工具栏中的 图标，即可增加一个输出分支。
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5、添加下降沿触发节点。选中要添加的位置，双击鼠标左键，在弹出的命令对话框中输入命令：LDF X0.3，

按「确认」按钮。

6、完成范例程序编辑

按照步骤 1~5，根据范例要求将程序编辑完毕。
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7.5.3 程序编译

当完成一个程序的编辑之后，接着便可对其进行语法检查或编译的工作。其中「编译」只会对目前工

作窗口的内容进行语法与结构的确认，而「编译全部」则会针对整个项目进行确认，并在检查无误后自动

产生可让 PLC 运行的执行码。

1、编译

于菜单工具栏中点选编译(C)编译(C)或直接于图标工具栏中点击 图标即可。

OR

2、编译全部

于菜单工具栏中点选编译(C)编译全部(B)或直接于图标工具栏中点击 图标即可。

OR

执行完毕后，于 CCSystem 软件的「输出窗口」中将会显示确认的结果，而当发现错误时，该窗口便

会列出相关的讯息，直接于该讯息上双击鼠标左键，系统便会自动引导用户移动至产生该错误的位置，而

接着便可进行修正的工作；当修正完毕后，只要再次执行「编译」的动作即可。
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7.6 程序下载

7.6.1 建立连接

要将程序与参数下载至主机或是进行在线监控之前，必须先在 CCSystem 软件与主机之间建立联机，

以下针对本章范例所选用的主机 FA1616T，并通过 RS232 建立连接。

1、确认 PLC 接线无误后，将主机上电。

2、将 PLC 主机与计算机透过 USB 转 RS232 通讯电缆接续在一起，若计算机中已安装 USB 转 RS232 系

列的驱动程序，此时于 Windows 的设备管理器中便会出现「端口(COM 和 LPT)」的项目，并且会分配到一

个 COM Port 的编号。关于安装 USB 转 RS232 驱动程序的相关说明与注意事项请参考附录 A 当中的内容。

3、启动 CCSystem 软件之后，于菜单工具栏中依序点击工具(T)软件通讯设置(C)，或者于图标工具

栏中点击 图标即可打开「通讯设置」窗口。接着请于通讯设定窗口选择 RS232 通讯通道及分配到的 COM

口，完成后按「确定」键，此时，CCSystem 软件的状态栏便会显示目前的设置。

OR
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CCSystem 软件状态栏中硬件设置的显示。

4、于菜单工具栏中点选 PLC 主机(M)主机信息(I)，若已可顺利与主机进行通讯时并成功连接时，

CCSystem 软件便会从主机中撷取相关信息，并将其显示于画面中。

7.6.2 下载程序

确认程序编译无误并且连接成功后，于 CCSystem 软件的菜单工具栏点选 PLC 主机(M)下载(D)或点

击图标工具栏的 图标，会弹出「请选择要下载的内容」对话框，其中程序和设置为必选项，当需要下

载注释信息和装置监控表时，将它们勾选，然后点击「下载」按钮，即可将程序、参数设置等内容下载至

PLC 主机中。



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.134/144

OR

7.7 联机测试

当程序下载至 PLC 主机后，我们便可经由 CCSystem 软件来对 PLC 的运行状况进行监控。而于 CCSystem

软件中，监控功能又可分为「装置监控」与「在线监控」。

监控模式 说明

装置监控表 可透过监控表来实时监控主机目前的装置状态，且因在此模式下，CCSystem

软件仅需更新装置状态，因此 CCSystem 软件目前打开的程序与主机内部的

程序无须一致。

在线模式 在此模式下，系统会实时将程序的运作状况显示于程序画面中，也因此系统

会要求 CCSystem 软件目前打开的程序必须与主机内部的程序一致。

1、直接于菜单工具栏中点选调试(D)装置监控(D)，或按下图标工具栏的 图标便可进入装置监控。

OR

在「装置监控(D)」模式下，只能在装置监控表中查看装置的状态值，并且只能在装置监控表中对所

监控的装置进行状态或者数值的更改。
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对监控的装置进行状态的更改。

2、直接于菜单工具栏中点选调试(D)线上模式(L)，或按下图标工具栏的 图标便可进入在线监控。

OR

在「在线模式(L)」模式下，于原本编辑的程序画面中便会实时显示目前的装置状态。

先点选任一装置后按下鼠标右键，之后于快捷选单中便会有许多的控制选项可供使用，利用这些功能

便可于测试过程中暂时改变某个装置的状态或内容值。当选择强制控制时，相应的装置右侧会有一个锁定

标识。

接点 ON

接点 OFF
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注意：X接点不能直接设置 ON 或者 OFF，必须使用强制。可在菜单工具栏「调试」菜单中进行设置。

3、无论是启动「装置监控」模式或者「在线模式」模式，由 CCSystem 软件的状态栏便可查看目前的扫描

时间、通讯状况与主机状态。

4、启动「装置监控」模式或者「在线模式」模式后，于 CCSystem 软件中可改变主机的运转状态；当于

CCSystem 软件 的菜单工具栏中点选 PLC 主机(M)运行(G)或按下图标工具栏的 图标时，PLC 主机便

会切换至运行(RUN)状态；而当要将 PLC 主机切换回停止(STOP)状态时，只要再次于菜单工具栏中点选 PLC

主机(M)停止(S)或直接按下图标工具栏的 图标即可。

OR



© Copyright JSCCAutomation (Xiamen) LTD. Pg.137/144

第八章 密码管理

8.1 密码架构

针对用户所开发的项目，CCSystem 软件亦提供了多重的保护机制，其目的在于确保用户所开发的程序

或核心技术都可以得到完善的保护。下表所示即为 CCSystem 软件所提供的密码保护架构，其中每种密码

都可选择性的设置或解除，用户可依据实际的需求而采用不同的数据保护机制。

密码种类 说明

项目密码

用来保护整体项目程序的密码。若项目启动了「项目密码」的保护

功能，则当用户要打开该项目并查看项目中的内容时，系统便会要

求输入正确的密码之后才允许打开。

主程序密码

用来保护主程序的密码。若某个主程序启动了「主程序密码」的保

护功能，则当用户要打开该主程序并查看主程序中的内容时，系统

便会要求输入正确的密码之后才允许打开。

功能块密码

用来保护功能块的密码。若某个功能块启动了「功能块密码」的保

护功能，则当用户要打开该功能块并查看功能块中的内容时，系统

便会要求输入正确的密码之后才允许打开。

中断程序密码

用来保护中断程序的密码。若某个中断程序启动了「中断程序密码」

的保护功能，则当用户要打开该中断程序并查看中断程序中的内容

时，系统便会要求输入正确的密码之后才允许打开。

密码保护
用来保护 PLC 内部数据的密码功能，用户必须输入正确的密码之后

才可对受「密码保护」保护的数据进行上下载等操作。

8.2 项目密码

项目密码的主要功能在于保护整体的项目程序，若用户打开某个设有「项目密码」的程序后，系统便

会要求输入正确的密码之后才允许打开。

8.2.1 项目密码的设置

在「项目」中点击右键，左键点选「属性」后，便会出现「项目属性」的设置窗口。在「项目属性」

设置窗口的最下方有「设置密码」方框，勾选「设置密码」，即可于密码设置输入框中输入密码，且两个

密码设置输入框中的密码需保持一致，输入的密码可为英文字母及数字，其中英文字母必须区分大小写。

其中有个「允许编译下载」选项，当勾选这个选项，点击「确定」设置完成后，即使看不到项目中的
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内容，程序依旧可以进行编译然后完成下载，当没有勾选这个选项，点击「确定」设置完成后，编译及下

载按钮都变成灰色，无法进行编译和下载。

当设置完成后，按下「确定」键，若设置无误时，项目即进入被密码保护状态，「项目属性」窗口自

动关闭。

8.2.2 项目密码的解除

当目前「项目密码」的功能为启动状态，需要解除密码时，双击「项目」或者右键点击「项目」，选

择「属性」，即可打开「项目属性」窗口，在「获取权限」方框中输入正确的密码，点击「验证」，窗口

便会自动切换为关闭「项目密码」的状态，此时按下「确定」键即可解除密码，「项目属性」窗口自动关

闭。
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8.3 主程序密码

主程序密码的主要功能在于保护某个主程序，若用户打开某个设有「主程序密码」的主程序后，系统

便会要求输入正确的密码之后才允许打开。

8.3.1 主程序密码的设置

在「MPG0：主程序」中右键，点选「程序属性」后，便会出现「新建主程序」的设置窗口。在「新建

主程序」设置窗口的中间有「保护设定」方框，于密码键入输入框中输入密码，且两个密码设置输入框中

的密码需保持一致，输入的密码可为英文字母及数字，其中英文字母必须区分大小写。

当设置完成后，按下「确定」键，若设置无误时，主程序即进入被密码保护状态，主程序编辑窗口被

隐藏起来，「新建主程序」窗口自动关闭。
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8.3.2 主程序密码的解除

当目前「主程序密码」的功能为启动状态，需要解除密码时，双击「MPG0：主程序」或者右键点击「MPG0：

主程序」，选择「程序属性」，即可打开「新建主程序」窗口，在「保护设定」方框中输入正确的密码，

点击「密码验证」，窗口便会自动切换为关闭「主程序密码」的状态，此时按下「确定」键即可解除密码，

「新建主程序」窗口自动关闭。

8.4 功能块密码

功能块密码的主要功能在于保护某个功能块，若用户打开某个设有「功能块密码」的功能块后，系统

便会要求输入正确的密码之后才允许打开。

8.4.1 功能块密码的设置

在「FB0：功能块」中右键，点选「程序属性」后，便会出现「新建功能块」的设置窗口。在「新建

功能块」设置窗口的中间有「保护设定」方框，于密码键入输入框中输入密码，且两个密码设置输入框中

的密码需保持一致，输入的密码可为英文字母及数字，其中英文字母必须区分大小写。
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当设置完成后，按下「确定」键，若设置无误时，功能块即进入被密码保护状态，「新建功能块」窗

口自动关闭。

8.4.2 功能块密码的解除

当目前「功能块密码」的功能为启动状态，需要解除密码时，双击「FB0：功能块」或者右键点击「FB0：

功能块」，选择「程序属性」，即可打开「新建功能块」窗口，在「保护设定」方框中输入正确的密码，

点击「密码验证」，窗口便会自动切换为关闭「功能块密码」的状态，此时按下「确定」键即可解除密码，

「新建功能块」窗口自动关闭。
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8.5 中断程序密码

中断程序密码的主要功能在于保护某个中断程序，若用户打开某个设有「中断程序密码」的中断程序

后，系统便会要求输入正确的密码之后才允许打开。

8.5.1 中断程序密码的设置

在「INT0：中断程序」中点击右键，左键点选「程序属性」后，便会出现「新建中断程序」的设置窗

口。在「新建中断程序」设置窗口的中间有「保护设定」方框，于密码键入输入框中输入密码，且两个密

码设置输入框中的密码需保持一致，输入的密码可为英文字母及数字，其中英文字母必须区分大小写。

当设置完成后，按下「确定」键，若设置无误时，中断程序即进入被密码保护状态，「新建中断程序」

窗口自动关闭。

8.5.2 中断程序密码的解除

当目前「中断程序密码」的功能为启动状态，需要解除密码时，双击「INT0：中断程序」或者右键点

击「INT0：中断程序」，选择「程序属性」，即可打开「新建中断程序」窗口，在「保护设定」方框中输

入正确的密码，点击「密码验证」，窗口便会自动切换为关闭「中断程序密码」的状态，此时按下「确定」

键即可解除密码，「新建中断程序」窗口自动关闭。
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8.6 密码保护

「密码保护」是设置于主机当中用来保护主机内部数据的一组密码，当要进行项目的上载或下载时，

系统便会要求输入正确的密码之后才允许后续的操作。

「密码保护」为了满足用户的不同需求，共提供了 4 个等级供用户选择，分别是：

全部权限（等级 0）：所有的 PLC 功能都可以不受限制的使用。

部分权限（等级 1）：用户只能读或写 PLC 数据，以及上载程序。用户必须要有密码才能下载程序。

最小权限（等级 2）：用户只能读或写 PLC 数据，用户必须要有密码才能上载、下载程序。

禁止上载（等级 3）：用户只能读或写 PLC 数据，必须要有密码才能下载程序；但禁止上载程序。

8.6.1 密码保护的设置

当需要设置「密码保护」时，于项目窗口中选择硬件设置密码保护，根据需要点选其中的一个等级，

之后于密码输入框中输入所设密码，且两个密码输入框中的密码需保持一致，输入的密码可为英文字母及

数字，其中英文字母必须区分大小写。
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由于 PLC 的密码保护设定只有下载后才会生效，因此设置好「密码保护」后，需先进行一次下载，下

载完成后，「密码保护」功能才能生效。

当「密码保护」功能启动后，由于不同的等级有着不同的权限，因此需要进行的密码操作也会不一样。

比如「部分权限（等级 1）」，当其功能启动后，用户对 PLC 进行读、写以及上载程序都没有问题，但要

进行下载的话，系统便会弹出「获得授权」对话框，需要输入正确的密码之后才能进行程序的下载。

8.6.2 密码保护的解除

当需要解除「密码保护」功能时，只需要在硬件设置密码保护中选择「全部权限（等级 0）」，然

后完成下载后，「密码保护」功能即可得到解除。（注：在解除「密码保护」功能前的下载需要之前已经

设置好「密码保护」功能的密码）
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